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คํานํา 

เน่ืองจากประเทศไทยเปนประเทศเกษตรกรรม และมีผลผลิตทางการเกษตรรวมถึงผลผลิตเหลือใชทาง

การเกษตรท่ีมีศักยภาพสูงสามารถใชเปนพลังงานทดแทนได เชน ออย มันสําปะหลัง ปาลมน้ํามัน ขาว ขาวโพด 

เปนตน โดยการแปรรูป กากออย ใยและกะลาปาลม แกลบ และซังขาวโพด เปนเช้ือเพลิงผลิตไฟฟาและ

พลังงานความรอนสําหรับใชในกระบวนการผลิตอุตสาหกรรม สวนกากนํ้าตาล นํ้าออย และมันสําปะหลังใช

ผลิตเอทานอล น้ํามันปาลม และสเตรีนใชผลิตไบโอดีเซล เปนตน กระทรวงพลังงานจึงมียุทธศาสตรการพัฒนา

พลังงานทดแทนจากพืชพลังงานเหลาน้ี เพื่อจะไดเปนตลาดทางเลือกสําหรับผลิตผลการเกษตรไทย ซึ่งจะ

สามารถชวยดูดซับผลผลิตทางการเกษตรและชวยทําใหราคาผลผลิตการเกษตรมีเสถียรภาพ และภาครัฐไมตอง

จัดสรรงบประมาณมาประกันราคาพืชผลผลิตดังกลาว ประกอบกับเทคโนโลยีพลังงานทดแทนจากพืชพลังงาน

เปนเทคโนโลยีที่ไดมีการพัฒนาอยางตอเน่ืองและมีความคุมทุนทางเศรษฐกิจหรือเกือบคุมทุนหากไดรับการ

สนับสนุนเล็กนอยจากภาครัฐบาล นอกจากน้ีประเทศไทยยังมีแหลงพลังงานจากธรรมชาติที่จัดเปนพลังงาน

หมุนเวียน เชน ไฟฟาพลังน้ําขนาดเล็ก พลังลม และพลังงานแสงอาทิตยที่จะสามารถใชผลิตพลังงานทดแทนได  

กระทรวงพลังงาน (พน.) ไดกําหนดแผนพัฒนาพลังงานทดแทน 15 ป โดยมอบใหกรมพัฒนาพลังงาน

ทดแทนและอนุรักษพลังงาน (พพ.) ซึ่งเปนหนวยงานหลักประสานงานกับสวนผูเกี่ยวของอื่นๆ ดําเนินการจัดทํา

แผนปฏิบัติการตามกรอบแผนพัฒนาพลังงานทดแทน เพื่อใหสามารถดําเนินการพัฒนาพลังงานทดแทนดาน

ตางๆ ใหสามารถผลิตไฟฟารวมสะสมถึงป 2565 จํานวน 5,604 เมกะวัตต ประกอบดวยพลังงานแสงอาทิตย 

500 เมกะวัตต  พลังงานลม 800    เมกะวัตต พลังนํ้า 324 เมกะวัตต พลังงานชีวมวล 3,700 เมกะวัตต กาซ

ชีวภาพ 120 เมกะวัตต ขยะ 160 เมกะวัตต นอกจากน้ันยังใหมีการพัฒนาเช้ือเพลิงชีวภาพ ไดแก เอทานอล

และไบโอดีเซล รวมทั้งพลังงานความรอนและกาซ NGV ซึ่งกอใหเกิดสัดสวนการใชพลังงานทดแทนได 20% 

ของปริมาณการใชบริโภคพลังงานของประเทศในป 2565 การตั้งเปาหมายสูความสําเร็จของการผลิตพลังงาน

ทดแทนใหไดปริมาณดังกลาว จําเปนตองสรางแนวทางแผนพัฒนาในแตละเทคโนโลยีโดยเฉพาะกับภาคเอกชน 

ซึ่งเปนแนวทางหลักที่สําคัญในการขับเคลื่อนสูความสําเร็จได ตองมีความเดนชัดในนโยบายเพื่อใหปรากฏตอ

การลงทุนจากภาคเอกชนและสรางผลประโยชนตอการดําเนินการ  

สําหรับคูมือการพัฒนาและการลงทุนผลิตพลังงานทดแทนที่ไดจัดทําขึ้นนี้จะเปนคูมือที่จะชวยใหผูสนใจ

ทราบถึงเปาหมายของแผนพัฒนาพลังงานทดแทน รวมท้ังมีความเขาใจในแนวทางการพัฒนาพลังงานทดแทน 

มาใชทดแทนเช้ือเพลิงฟอสซิล อาทิ การพิจารณาถึงศักยภาพ โอกาสและความสามารถในการจัดหาแหลง

พลังงานหรือวัตถุดิบ ลักษณะการทํางานทางเทคนิค และการประยุกตใชเทคโนโลยีที่มีอยูโดยทั่วไป ขอดีและ

ขอเสียเฉพาะของแตละเทคโนโลยี การจัดหาแหลงเงินทุน กฎระเบียบและมาตรการสงเสริมสนับสนุนตางๆ 

ของภาครัฐ ขั้นตอนปฏิบัติในการติดตอหนวยงานตางๆซึ่งจะเปนเอกสารที่จะชวยสรางความเขาใจใน
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ลักษณะเฉพาะของเทคโนโลยีพลังงานหมุนเวียนชนิดตางๆ ทั้งการผลิตไฟฟา ความรอน และเช้ือเพลิงชีวภาพ 

เพื่อเผยแพรประชาสัมพันธไปยังกลุมเปาหมายตามความตองการของกระทรวงพลังงานตอไป 

คูมือการพัฒนาและการลงทุนผลิตพลังงานทดแทนที่จัดทําขึ้นน้ี จะแบงออกเปน 8 ชุด ไดแก แสงอาทิตย 

ลม นํ้า ชีวมวล กาซชีวภาพ ขยะ เอทานอล และไบโอดีเซล โดยฉบับน้ีจะเปน ชุดที่ 8 เรื่องคูมือการพัฒนา

และการลงทุนผลิต  ไบโอดีเซลเพื่อเปนเชื้อเพลิง 

พพ. หวังเปนอยางยิ่งวาจะชวยใหผูสนใจมีความเขาใจแนวทางการพัฒนาพลังงานทดแทนมาใชเพิ่มมาก

ขึ้น ซึ่งจะชวยลดการพึ่งพาการนําเขาพลังงานจากตางประเทศ สรางความมั่นคงดานพลังงานของประเทศ 

รวมท้ังลดการปลดปลอยกาซเรือนกระจกซึ่งจะสงผลดีตอประเทศชาติโดยรวม อยางยั่งยืนตอไป 
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บทที่ 1 

บทนํา 

ไบโอดีเซล 

ไบโอดีเซลเปนเช้ือเพลิงทางเลือกที่ผลิตจากแหลงทรัพยากร

หมุนเวียน เชน น้ํามันจากพืช หรือไขมันจากสัตว  โดยไบโอดีเซลมี

คุณสมบัติที่สามารถยอยสลายไดเองตามกระบวนการทางชีวภาพ 

(biodegradable) และไมมีพิษ (nontoxic) ดังน้ันจึงไมสงผลเสียตอ

สิ่งแวดลอม ไบโอดีเซลสามารถนํามาใชเปนเช้ือเพลิงกับยานพาหนะ

โดยไมตองดัดแปลงเครื่องยนตเน่ืองจากมีคุณสมบัติใกลเคียงกับ

นํ้ามันดีเซล  อีกท้ังยังชวยรักษาสภาพเครื่องยนตใหใชงานไดนานกวา เน่ืองจากออกซิเจนในไบโอดีเซลจะชวย

ใหการสันดาปที่สมบูรณกวานํ้ามันดีเซล มีควันดําและกาซคารบอนมอนอกไซดนอย ชวยลดมลพิษทาง

อากาศ รวมทั้งลดการอุดตันของระบบไอเสีย เน่ืองจากองคประกอบของไบโอดีเซลไมมีธาตุกํามะถัน แตมี

ออกซิเจนเปนองคประกอบประมาณ 10 เปอรเซ็นตโดยนํ้าหนัก จึงชวยการเผาไหมไดดีขึ้น และลดมลพิษจาก

กาซซัลเฟอรไดออกไซด  ไฮโดรคารบอน คารบอนมอนนอกไซดและฝุนละออง จึงทําใหไบโอดีเซลไดรับความ

สนใจยิ่งข้ึน 

กระบวนการผลิตไบโอดีเซลในปจจุบันใชนํ้ามันพืชเปน

วัตถุดิบหลัก และประเทศไทยก็เปนแหลงผลิตพืชนํ้ามันหลาย

ชนิด อาทิเชน ปาลมนํ้ามัน ทานตะวัน ละหุง มะพราว สบูดํา 

เปนตน  อย า ง ไรก็ตามเมื่ อพิ จ ารณาถึ งความ คุมค าทา ง

เศรษฐศาสตรแลว วัตถุดิบหลักสําหรับอุตสาหกรรมไบโอดีเซลที่

ใชในภาคขนสงในปจจุบัน ไดแก นํ้ามันปาลมดิบและ ไขปาลมซึ่ง

เปนผลพลอยได (by product) จากโรงกลั่นน้ํามันพืช ขณะที่

นํ้ามันพืชใชแลว ไขมันสัตวหรือนํ้ามันพืชอื่นๆ จะถูกนํามาใชใน

การผลิตไบโอดีเซลระดับชุมชนสําหรับใชเปนเช้ือเพลิงในเครื่องยนตการเกษตร  
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1.1 ทิศทางการพัฒนาเชื้อเพลิงชีวภาพในอนาคต 

โดยเช้ือเพลิงชีวภาพ (Biofuel) สามารถแบงออกเปน 3 รุนได ดังน้ีคือ 

1. เชื้อเพลิงชีวภาพรุนที่หนึ่ง (First generation biofuels) 

เปนเช้ือเพลิงชีวภาพที่ผลิตจากวัตถุดิบที่เปนอาหารของมนุษย เชน 

นํ้าตาล แปง นํ้ามันพืช ไขมันสัตว รวมไปถึงพืชและผลิตภัณฑจากสัตว

ทั้งหลายที่นํามาใชทําอาหารสัตวได เชน ขาวโพด ออย มันสําปะหลัง 

ทานตะวัน ปาลม ซึ่งจะแปรรูปเปนไบโอดีเซลผานปฏิกิริยาเคมีที่

เรียกวาทรานสเอสเทอรริฟเคชั่น (transesterification) ระหวางมวล

ชีวภาพ (นํ้ามันพืช) แอลกอฮอล (เมทานอล) และมีดาง (โปแตสเซียม

ไฮดรอกไซด) เปนตัวเรงปฏิกิริยา ซึ่งประเทศไทยกําลังดําเนิน

เทคโนโลยีเช้ือเพลิงชีวภาพรุนท่ีหน่ึงน้ี 

2. เชื้อเพลิงชีวภาพรุนที่สอง (Second generation biofuels) เปนเช้ือเพลิงสวนที่ผลิตจากสวนของ

พืชที่ไมเปนอาหาร (non food part) เปนเช้ือเพลิงที่คิดคนขึ้นเพื่อแกปญหาการนําเอาพืชอาหารมาผลิตเปน

เช้ือเพลิง โดยจะใชเซลลูโลสผลิตเปนเช้ือเพลิง โดยใชวัตถุดิบ เชน หญา ข้ีเลื่อย ซังขาวโพด เปนตน ผลิตผลที่

ไดจากกระบวนการยอยสลายชีวมวลจะไดเช้ือเพลิงเหลว (Biomass to Liquid : BTL) เชน ไบโอดีเซล เอ

ทานอล เมทานอล ไดเมธิลฟูราน และ ไดเมธิลอีเธอร ตัวอยางกระบวนการผลิตสองแบบที่กําลังวิจัยและพัฒนา

อยู ไดแก (1) การใชเอนไซมยอยวัตถุดิบใหกลายเปนน้ําตาลโมเลกุลเดี่ยวหรือโมเลกุลคูเพื่อใหจุลินทรียหมัก

เปนแอลกอฮอล หรือ (2) ใชความรอนสลายวัตถุดิบใหไดสารผสมหลายชนิดที่จุลินทรียหรือตัวเรงปฏิกิริยาเคมี

สามารถเปลี่ยนใหเปนเช้ือเพลิงชีวภาพได 

3. เชื้อเพลิงชีวภาพรุนที่สาม (Third generation biofuels) เปนการพัฒนาการผลิตเช้ือเพลิง

ชีวภาพโดยการปรับปรุงกระบวนการยอยผลึกเซลลูโลสจากระบบเดิมที่ใชไอนํ้ารอน หรือกรดออนยอยสลาย

ผลึกเซลลูโลส แลวเปลี่ยนใหเปนนํ้าตาล ตามดวยกระบวนการหมัก ท่ีเรียก simultaneous saccharification 

and fermentation (SSF) หรือ simultaneoussaccharification and co-fermentation (SSCF) ใหเปน

ระบบใหมที่ใชเอนไซมเซลลูเลส ประสิทธิภาพสูงและตัด

ขั้นตอนยอยดวยไอนํ้าและกรดออนออกไป ที่ ช่ือ 

consolidated bioprocessing (CBP) โดยใชวัตถุดิบที่

นํามาผลิตเช้ือเพลิงชีวภาพ คือ สาหราย โดยจะไดนํ้ามัน

ที่เรียกวา Algae/Algal fuel, Oilgae, Algaeoleam ซึ่ง

พบวามีประสิทธิภาพในการผลิตพลั งงานสู งมาก 

ประมาณ 30 เทาของพืชพลังงานอื่น ๆ โดย สาหราย 1 

ไร สามารถผลิตไบโอดีเซลได 7,600 ลิตรตอป 
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1.2 วัตถุดิบที่ใชในการผลิตไบโอดีเซล 

การผลิตไบโอดีเซลน้ันสามารถใชวัตถุดิบไดหลากหลายไมวาจะเปน นํ้ามันปาลม, นํ้ามันจากไขสัตว 

นํ้ามันจากเมล็ดสบูดํา, นํ้ามันถั่วเหลือง, นํ้ามันขาวโพด รวมทั้งนํ้ามันพืชที่ใชแลว เปนตน ซึ่งแตละชนิดจะมี

ลักษณะและคุณสมบัติที่แตกตางกันในการจะนํามาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต อาท ิ
ปาลมน้ํามัน เปนพืชนํ้ามันท่ีนิยมใชเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตไบโอดีเซลในประเทศ

ไทยขณะน้ี เน่ืองจากมีตนทุนการผลิตต่ําใหผลผลิตตอพื้นที่สูงเมื่อ

เปรียบเทียบกับพืชนํ้ามันชนิดอื่น คือ โดยปาลมน้ํามันใหผลผลิตนํ้ามันตอ

ไรสูงกวาเมล็ดเรพถึง 5 เทา และสูงกวาถั่วเหลืองถึง 10 เทา จากขอมูล

สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร ในป 2552 มีเน้ือที่เพาะปลูก 3.189 ลานไร ใหผลผลิต 8.162 ลาน

ตัน โดยมีผลผลิต 2,560 กิโลกรัมตอไร 

สบูดํา เปนพืชนํ้ามันที่ เหมาะสําหรับนําไปผลิตไบโอดีเซลชุมชน 

เน่ืองจากเปนพืชที่เพาะปลูกงาย สามารถเก็บเกี่ยวผลผลิตได

ภายในหน่ึงปหลังปลูกและมีอายุยืนกวา 30 ป ใหผลผลิต   

300 - 400 กก./ไร/ป ขึ้นอยูกับสภาพการดูแล เหมาะสําหรับให

เกษตรกรปลูกสบูดําตามหัวไร ปลายนา และนํามาใชในเครื่องยนตดีเซลรอบต่ํา

สําหรับการเกษตรแทนนํ้ามันดีเซลได    

ถั่วลิสง เมล็ดมีนํ้ามัน 50 - 60% แตเน่ืองจากพื้นที่เพาะปลูกลดลงอยางตอเน่ือง ปริมาณ

ที่ผลิตไดจึงไมเพียงพอกับความตองการใชภายในประเทศ 

 งา ผลผลิตจํานวน 65% สงออกไปยังตางประเทศ นํ้ามันงามีคุณคาทางโภชนาการสูง 

เหมาะแกการนําไปปรุงอาหารมากกวาที่จะใชผลิตไบโอดีเซล  

ทานตะวัน เปนพืชที่ปลูกเพื่อใชเมล็ดในการบริโภค ตลาดมี

ความตองการสูง ขณะที่ปริมาณการเพาะปลูก

ไมไดเพิ่มขึ้น จึงไมเหมาะที่จะนํามาผลิตไบโอ

ดีเซล  

มะพราว เปนพืชนํ้ามันที่สําคัญ ปลูกไดในทุกภาคของประเทศ โดยประเทศไทย

สามารถผลิตมากเปนอันดับ 5 ของโลก และมีการขยายตัวทุกป แตผลผลิต

ของมะพราวมักนํามาทําเน้ือมะพราวแหงจําหนาย หากจะนํามาเปนวัตถุดิบ

ในการผลิตไบโอดีเซล ภาครัฐตองเรงสงเสริมใหเกษตรกรปลูกมะพราวมาก

ขึ้น 
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น้ํามันพืชใชแลว นํ้ามันพืชถือเปนสิ่ งที่ ใช ในการประกอบอาหารที่มีอยูทุก

ครัวเรือนทําใหปริมาณการใชนํ้ามันพืชในแตละปมีปริมาณมากน่ัน

หมายถึงนํ้ามันประกอบอาหารใชแลวก็มีปริมาณมากตามมาดวย

เชนกัน นํ้ามันประกอบอาหารใชแลวถือเปนวัตถุดิบที่เหมาะสมในการ

ผลิตไบโอดีเซลชุมชนมากอีกชนิดหน่ึงเน่ืองจากหาไดงาย เปนสิ่งที่เหลือทิ้งจากการประกอบอาหาร 

ถั่วเหลือง เปนพืชนํ้ามันที่ นิยมใชเปนวัตถุดิบเพื่อผลิตไบโอดี เซลมากที่สุดใน

สหรัฐอเมริกาซึ่งมีปริมาณการผลิตถั่วเหลืองสูงถึงกวา 30 ลานตันตอป

นอกจากน้ียังมีประเทศอิตาลีซึ่งนิยมใชถั่วเหลืองในการผลิตไบโอดีเซล 

สําหรับการผลิตนํ้ามันไบโอดีเซลจากถั่วเหลืองในประเทศไทยยังไม

แพรหลายมากนักเน่ืองจากนิยมใชถั่วเหลือนํามาบริโภคมากกวา 

เมล็ดเรพ มีลักษณะเปนเม็ดเล็กๆ เหมือนเมล็ดงา เปนพืชลมลุกประเภทวัชพืชที่พบอยูทั่วไปในทวีปยุโรป มี

ช่ือวิทยาศาสตรวา Brassica napus ในป พ.ศ.2525 ไดมีการริเริ่มคิดคนกระบวนการ Trans-

Esterification โดยใชเมล็ดเรพ ที่สถาบัน Institute of Organic 

Chemistry, Graz, Austria และไดรับการยอมรับจากผูใชรถเปนอยางดี 

ปจจุบันเมล็ดเรฟเปนวัตถุดิบที่ใชในอุตสาหกรรมการผลิตไบโอดีเซลมาก

ที่สุดในยุโรป คือ มีสวนแบงในการผลิตถึงรอยละ 80 ของวัตถุดิบอื่นๆ 

ทั้งหมด ซึ่งประเทศเยอรมันถือไดวาเปนทั้งผูนําในการนําไบโอดีเซลมาใช

แทนนํ้ามันดีเซลและเปนผูนําทางดานเทคโนโลยีการผลิตไบโอดีเซลโดยใชวัตถุดิบจากเมล็ดเรพ ซึ่ง

ยังไมแพรหลายนักในประเทศไทย 

พืชน้ํามันที่มีในประเทศไทยและมีการนํามาผลิตเปนน้ํามันพืชมีหลายชนิดเชนมะพราว, ปาลมนํ้ามัน, 

มะกอก, ทานตะวัน, คําฝอย, ขาว,  ถ่ัวลิสง, ขาวโพดและงา ซึ่งจากการทดสอบพบวาพืชแตละชนิดใหคาความ

รอนที่แตกตางกัน แสดงในตารางที่ 1-2  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

คูมือการพัฒนาและการลงทุนผลิตไบโอดีเซลเพื่อเปนเชื้อเพลิง  5 

ตารางที่ 1-2 แสดงคุณสมบัติของน้ํามันแตละชนิด 

ประเภทน้ํามัน ความหนาแนนที ่21 °C  

(กรัม/มิลลิลิตร)  

ความหนืดที ่21 °C  

(เซนตพิอยส)  

คาความรอน 

(กิโลจูล/กิโลกรัม)  

ถั่วเหลือง 0.918  57.2  39,350  

ทานตะวัน 0.918  60.0  39,490  

มะพราว 0.915  51.9  37,540  

ถั่วลิสง 0.914  67.1  39,470  

ปาลม 0.898  88.6  39,550  

เมล็ดในปาลม 0.904  66.3  39,720  

เมล็ดสบูดํา 0.915  36.9  39,000  

นํ้ามันดีเซล 0.845  3.8  46,800  

1.3 เทคโนโลยกีารผลติไบโอดีเซล แบงออกเปน 4 ประเภท คือ 

1.  การผลิตไบโอดีเซลแบบกะ (Batch Technology) เปนการผลิตแบบไมตอเน่ืองทําใหผลิตไดคราว

ละไมมาก และผลผลิตมีคุณภาพไมสม่ําเสมอ แตมีขอดีคือใชเงินลงทุนตํ่า 

2. แบบตอเนื่อง - ทรานเอสเทอริฟเคชั่น (Continuous Trans-Esterification) เปนการผลิตที่ตองใช

เงินลงทุนสูงกวาแบบแรก แตใหผลผลิตท่ีมีคุณภาพดีกวา และมีกําลังการผลิตสูงกวา 

3. แบบตอเนื่อง - 2 ขั้นตอน (2 Step Reaction) เปนกระบวนการที่สามารถใชไดกับวัตถุดิบหลาย

ชนิด รวมถึงนํ้ามันที่กรดไขมันอิสระสูง โดยการทําปฏิกิริยาเอสเทอริฟเคช่ันในขั้นแรก และผาน

กระบวนการทรานเอสเทอริฟเคช่ันอีกคร้ัง ทําใหไดผลผลิตท่ีมากกวา 2 ประเภทแรก แตเงินลงทุนก็

สูงขึ้นเชนกัน 

4. ไมโครเวฟ เทคโนโลยี (Micro Wave Technology) เปนกระบวนการผลิตที่สามารถทําปฏิกิริยาได

เร็วขึ้น ดวยการใชคลื่นไมโครเวฟ และใชพื้นที่ในการติดตั้งนอย อยางไรก็ตามปจจุบันยังคงมีเฉพาะ 

Pilot Plant และใชเงินลงทุนสูงมาก 

ไบโอดีเซลแบบเอสเทอร 

ไบโอดีเซลประเภทน้ีเกิดจากการปฏิกิริยาระหวาง นํ้ามันพืช ไขมันสัตว หรือนํ้ามันพืชที่ใชแลว กับ

แอลกอฮอล เชน เมทานอล หรือ เอทานอล โดยมีตัวเรงปฏิกิริยาซึ่งเปนกรดหรือดาง โดยปกติในน้ํามันพืช

ประกอบไปดวยกรดไขมันอิสระ (Free Fatty Acid) Phospholipids,Sterols นํ้า และสิ่งเจือปนอื่นๆ ดังน้ันใน

การนํานํ้ามันมาใชเปนเช้ือเพลิง จําเปนตองผานกระบวนการตางๆ เพื่อเปลี่ยนโครงสรางใหเปนสายโซตรง และ

หน่ึงในกระบวนน้ัน คือ ปฏิกิริยา Transesterification (หรือปฏิกิริยา Alcoholysis) เพื่อเปลี่ยนโครงสรางของ
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นํ้ามันจาก Triglycerides ใหเปน โมโนอัลคิลเอสเตอร (Mono alkyl Ester) ไดแก เมทิล เอสเตอร (Methyl 

Ester) หรือ เอทิล เอสเตอร (Ethyl Ester) และกลีเซอรีน (Glycerineหรือ Glycerol) ดังรูป 

 
รูปแสดงปฏกิิริยา Transesterification 

(ท่ีมา : Dr.Chris Hamilton - Lurgi Pacific) 

ในสวนของแอลกอฮอลมีการใชทั้งเมทานอลและเอทานอล แตเน่ืองจากเมทานอลมีราคาถูกกวาจึงมีการ

ใชในการผลิตไบโอดีเซลมากกวา จึงทําใหเรารูจักไบโอดีเซลในอีกช่ือหน่ึง คือ Fatty Acid Methyl Esters 

(FAME) สวนตัวเรงปฏิกิริยามีทั้งกรดและดาง ตัวอยางของกรดที่ใชในการผลิตไบโอดีเซล ไดแก กรดซัลฟูริก 

(H2SO4) กรดไฮโดรคลอริก (HCl) และมักใชในกรณีที่นํ้ามันพืชหรือไขมันสัตวที่นํามาผลิตไบโอดีเซลมีปริมาณ

กรดไขมันอิสระสูง สําหรับดางท่ีมีการใชเปนตัวเรงปฏิกิริยา ไดแก โปแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) โซเดียมไฮ

ดรอกไซด (NaOH) หรือ โซเดียมเมทอกไซด (Sodium methoxide) ซึ่งเมื่อพิจารณาตัวเรงปฏิกิริยาทั้งสอง

ประเภท พบวาในกระบวนการผลิตของโรงงานน้ํามันไบโอดีเซลทั่วโลกมักใชดางในการเปนตัวเรงปฏิกิริยา 

เน่ืองจากสามารถเรงปฏิกิริยาไดเร็วกวาการใชกรดเปนตัวเรงปฏิกิริยา นํ้ามันไบโอดีเซลและกลีเซอรีนที่ได

สามารถแยกจากกันไดงายเน่ืองจากมีความหนาแนนตางกัน โดยกลีเซอรีนจะความหนาแนนสูงกวานํ้ามันไบโอ

ดีเซล  

กระบวนการผลิตไบโอดเีซล ดวยปฏิกิริยาทรานเอสเทอรฟิเคชั่น ประกอบดวยการผลิตหลัก 7 ขั้นตอน 

สวนรายละเอียดของขั้นตอนของแตละผูผลิต จะขึ้นกับการออกแบบกระบวนการผลิตของแตละโรงงาน บาง

โรงงานอาจมีครบถวนทุกข้ันตอน บางโรงงานอาจไมมีหนวยการผลิตท่ีนําเมทานอลกลับคืน และไมมีหนวยการ

ลางไบโอดีเซลดวยนํ้า ซึ่งขั้นตอนการผลิตมีดังน้ี 
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รูปแสดงกระบวนการผลติไบโอดีเซล ดวยปฏกิิริยาทรานเอสเทอรฟิเคชัน่ 

1. Pre-treatment เปนการสกัดยางเหนียว สิ่งสกปรก และน้ํา ออกจากน้ํามันปาลมดิบ 

2. Reaction Step เปนกระบวนการทําปฏิกิริยา Transesterification โดยการเติมเมทานอล พรอม

ทั้งสารเรงปฏิกิริยา เชน โซเดียมไฮดรอกไซด ภายใตอุณหภูมิสูง ไดเปน เมทิลเอสเตอร พรอมทั้งได

กลีเซอลีนในสัดสวนประมาณรอยละ 10 ซึ่งจะถูกแยกออกจากไบโอดีเซลหลังจากที่ปลอยใหเกิด

การแยกช้ัน 

3. Washing เปนการนําเอาไบโอดีเซลที่ไดจากการทําปฏิกิริยา Transesterification ไปลางนํ้าเพื่อ

กําจัดสารปนเปอนอื่นๆ ที่สามารถละลายนํ้าได 

4. Methanol Recovery เปนกระบวนการกลั่น เพื่อดึงเมทานอลที่เหลือจากปฏิกริยากลับมาใชใหม 

5. Drying เปนการกําจัดนํ้าออกจากไบโอดีเซล 

6. Glycerin Evaporation Unit เปนกระบวนการทํากลีเซอลีนใหบริสุทธิ์ที่ 80% (Technical 

Grade) 

7. Glycerin Distillation Unit เปนกระบวนการทํากลีเซอลีนบริสุทธิ์ที่ 99.7% (Pharmaceutical 

Grade) 
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ปฏิกิริยาขางเคียงซึ่งเกิดขึ้น ไดแก การเกิดสบู (Saponification) และ ปฏิกิริยา Hydrolysis โดยตัวแปร

ตางๆในการทําปฏิกิริยา จะมีผลตอคุณสมบัติของนํ้ามันไบโอดีเซลที่ได และสําหรับตัวแปรตางๆ ที่มีผลตอ

ปฏิกิริยา Transesterification ไดแก 

1. กรดไขมันอิสระในนํ้ามันซึ่งเปนวัตถุดิบควรมีปริมาณไมสูงกวารอยละ 3 ถามีปริมาณสูงกวาจะทําให

กรดไขมันอิสระทําปฏิกิริยากับดางเกิดเปนสบู ดังปฏิกิริยาขางตน ดังน้ันในการใชนํ้ามันที่ใชแลวจึง

จํ า เปนตองลดปริมาณกรดไขมันอิสระลง ใหนอยกว ารอยละ 1 กอนที่ จะทํ าปฏิกิ ริ ย า 

Transesterification เพื่อผลิตนํ้ามันไบโอดีเซลตอไป 

2. ปริมาณของตัวเรงปฏิกิริยา NaOH ควรอยูระหวาง 0.4-2% w/w ของนํ้ามันท่ีนํามาผลิตไบโอดีเซล 

3. อัตราสวนโดยโมลของเมทานอลและนํ้ามัน พบวาอัตราสวนอยูที่ 3:1 แตเน่ืองจากปฏิกิริยาน้ีเปน

ปฏิกิริยายอนกลับได ดังน้ันเพื่อผลักดันปฏิกิริยาใหเกิดนํ้ามันไบโอดีเซลสูงสุดจึงมักใชอัตราสวนโดย

โมลของเมทานอลและน้ํามัน ท่ีอัตราสวน 6:1 ถึง 9:1 

4. ระยะเวลาในการทําปฏิกิริยา อัตราเร็วในการเปลี่ยนนํ้ามันเปนนํ้ามันไบโอดีเซลสูงขึ้นตามระยะเวลา

ในการทําปฏิกิริยา 

5. อุณหภูมิในการทําปฏิกิริยา อัตราเร็วในการเปลี่ยนน้ํามันเปนน้ํามันไบโอดีเซลสูงขึ้นตามอุณหภูมิใน

การทําปฏิกิริยาโดยท่ัวไปมักใชอุณหภูมิประมาณ 60 องศาเซลเซียส ซึ่งไมเกิน boiling point ของ

เมทานอล 

1.3.1 โรงงานผลิตไบโอดีเซลเชิงพาณิชย 

โรงงานไบโอดีเซลเชิงพาณิชยในประเทศเปนโรงงานที่มีกําลัง

การผลิตระหวาง 10,000 ถึง 200,000 ลิตรตอวันขึ้นไปเปน

กระบวนการผลิตดวยการทําปฏิกิริยาทรานเอสเทอริฟเคชันแบบ

สองครั้งวัตถุดิบนํ้ามันท่ีใชมักเปนนํ้ามันพืชใชแลวหรือปาลมสเตียรีน

เน่ืองจากนํ้ามันท้ังสองประเภทมีคากรดไขมันอิสระต่ําทําใหผลิตได

งายกวาการใชนํ้ามันปาลมดิบเปนวัตถุดิบ อยางไรก็ตามยังมีบาง

โรงงานท่ีใชนํ้ามันปาลมดิบเปนวัตถุดิบ 

การใช นํ้ามันปาลมดิบเปนวัตถุดิบจะมีปญหาที่มี

ปริมาณกรดไขมันอิสระสูงและเปลี่ยนแปลงเร็วในการผลิตไบ

โอดีเซลตองใชสารเคมีในกระบวนการผลิตเพิ่มมากขึ้นและมี

ปญหาที่ตองใชเวลานานในการแยกกลีเซอรีนออกจาก ไบโอ

ดีเซลนอกเหนือจากที่ตองเพิ่มขั้นตอนการลดปริมาณกรด

ไขมันอิสระดวยกระบวนการเอสเทอริฟเคชันกอนเขาสู

 

รูปแสดงไบโอดเีซลและกลีเซอรีน 
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กระบวนการทรานเอสเทอริฟเคชันอีกดวยในการผลิตนิยมใชโซเดียมไฮดรอกไซดเปนตัวเรงปฏิกิริยามากกวาใช

โพแทสเซียมไฮดรอกไซดเน่ืองจากมีราคาถูกกวาการผลิตในเชิงพาณิชยมีทั้งกระบวนการผลิตแบบไมตอเน่ือง

และแบบตอเน่ืองเมื่อผานขั้นตอนการทําปฏิกิริยาแลวจึงเขาสูการแยกกลีเซอรีนที่ใชการปลอยใหแยกช้ันโดย

อาศัยแรงโนมถวงของโลกในระบบชุดถังแยกหลายถังตอเน่ืองกันในบางโรงงานอาจมีระบบแยกระเหยกลับเพื่อ

นําเมทานอลจากสวน กลีเซอรีนที่แยกออกไปแลวกลับมาใชใหมดวยจากนั้นจึงสงไบโอดีเซลไปทําใหบริสุทธิ์ซึ่งมี

ทั้งแบบลางดวยนํ้าและแบบไมใชนํ้าลางดังน้ี 

o ระบบลางดวยนํ้า ใชนํ้าอุนอุณหภูมิประมาณ 50-60
º
C แลวแยกนํ้าลางออกซึ่งเปนวิธีการทั่วไป

โดยมากมักทําการลางเปนแบบไมตอเน่ืองอัตราสวนโดยปริมาตรของนํ้าที่ใชลางตอไบโอดีเซลอยู

ระหวาง 1:1 จนถึง 3:1 จนกวาสารปนเปอนในไบโอดีเซลจะหมด   หรือจนกวาไบโอดีเซลจะมีสภาพ

เปนกลางหลังจากนั้นจึงนําไบโอดีเซลที่ลางแลวไปกําจัดนํ้าที่ยังเจือปนอยูโดยใหความรอนเพื่อตมให

นํ้าระเหยออกหรือใชระบบการระเหยแบบสุญญากาศจนกวาไบโอดีเซลจะมีสภาพใสและปราศจาก

สิ่งเจือปนจึงผานเขาระบบกรองหรือตกตะกอนกอนเก็บเขาถังเก็บผลิตภัณฑและเก็บตัวอยางไปทําการ

วิเคราะห 

o ระบบไมใชนํ้า โรงงานที่มีการใชระบบน้ี อาทิ บริษัท กรีนเพาเวอร คอรปอเรช่ัน จํากัด ซึ่งหลังจาก

แยกกลีเซอรีนออกดวยถังตกตะกอนแลวไบโอดีเซลช้ันบนจะถูกปอนเขาหอกลั่นระเหยเพื่อดึงเมทา

นอล    สวนเกินที่เจือปนอยูกลับมาใชใหม

หลังจากนั้นจึงกําจัดดางและสารเคมีอื่นๆ โดย

ผานเขาหอบรรจุสารดูดซับจําพวกแมกนีเซียม

ซิลิเกตแลวจึงไดผลิตภัณฑไบโอดีเซลตาม

ตองการ อีกแหงหน่ึงคือ บริษัท วีระสุวรรณ

จํากัด ใชเทคโนโลยีการกลั่นลําดับสวนของโรง

กลั่นน้ํามันปโตรเลียมมาใช โดยหลังจากผาน

การแยกกลีเซอรีนแลวไบโอดีเซลจะถูกเก็บ

เขาถังเก็บเพื่อทําการระเหยเมทานอลออก

หมดกอนแลวจึงสงไบโอดีเซลเขาหอกลั่น

สุญญากาศเพื่อกลั่นไบโอดีเซลใหบริสุทธิ์และ

ควบแนนทางยอดหอซึ่งไบโอดีเซลที่ไดน้ีจะมี

ความบริสุทธิ์สูงมากโดยทั้งสองกระบวนการน้ี

ปราศจากนํ้าเสียจากระบบผลิต 
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เทคโนโลยกีารผลติไบโอดีเซล บริษัท กรนีเพาเวอรคอรปอเรชัน่ จํากดั 

(ท่ีมา : http://green-power.co.th/th) 

1.3.2 โรงงานไบโอดีเซลชุมชน 

ระบบผลิตในระดับน้ี ไมมีความซับซอนมากนัก โดยมาก

เปนเครื่องผลิตขนาดเล็กที่มีกําลังผลิตประมาณ 100-1,000 ลิตร

ตอวัน และเปนกระบวนการทรานเอสเทอริฟ เคช่ันแบบไม

ตอเน่ืองข้ันตอนเดียว โดยมากใชนํ้ามันพืชใชแลว เปนวัตถุดิบ ได

จากการรวบรวมเองหรือรับซื้อตามชุมชนซึ่งมักจะมีตะกอนเศษ

อาหารและนํ้าเจือปนอยูมาก จึงจําเปนตองมีขั้น ตอนการ

ตกตะกอนออก เพื่อไมใหสิ่งปนเปอนเหลาน้ีไปขัดขวางปฏิกิริยา 

และเน่ืองจากไบโอดีเซลชุมชนมีวัตถุประสงคเพื่อสงเสริม และ

ชวยเหลือภาคการเกษตร ดังน้ันมาตรฐานตางๆ ของผลิตภัณฑจึงมีการวัดคุณสมบัตินอยกวา และผอนปรน

มากกวา เพื่อใหสามารถผลิตไบโอดีเซลใชไดเองในราคาถูก และอุปกรณเครื่องผลิตไมซับซอนมากนัก โดย

เทคโนโลยีมีลักษณะเปนเครื่องชุดสําเร็จ มีราคาไมสูง มีศักยภาพเพียงพอสําหรับการผลิตไบโอดีเซลเพื่อใชกับ
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เครื่องยนตการเกษตรไดกระบวนการผลิต ดังแสดงในรูปแสดงแผนผังกระบวนการผลิตของเครื่องไบโอดีเซล

ชุมชน โดยเครื่องชุดสําเร็จ ของเครื่องไบโอดีเซลชุมชนประกอบดวย ถัง 4 ชุด คือ 
1. ถังผสมโซเดียมเมทอกไซด 1 ใบ 

2. ถังปฏิกรณขนาด 100-120 ลิตร 1 ใบ 

3. ถังลางน้ํา 1 ใบ 

4. ถังเก็บไบโอดีเซล 1 ใบ 

 

 

รูปแสดงแผนผังกระบวนการผลติของเครื่องไบโอดเีซลชุมชน 

 

 

 

เติมน้ํามันพืช/น้ํามันสัตวปริมาณ 100 ลิตร

อุนน้ํามันที่อุณหภูมิ 60 ºC

ทําปฏิกริยาทรานเอสเทอริฟเคชั่น

ทิ้งไวใหแยกชั้นกลีเซอรีนโดยวิธีตกตะกอน

การปรับปรุงคุณภาพไบโอดีเซล

ไบโอดีเซล

อุนน้ํามันที่ผานการตกตะกอนแลว

ที่อุณหภูมิ 110 ºCเปนเวลา 30 

นาที เพื่อไลน้ําและความชื้นออก 

ผสมเมทิลแอลกอฮอรกับเบสโดย

ใชโซเดียมไฮดรอกไซดเปนตัวเรง

ปฏิกริยา 

ถายกลีนเซอรีนสสีดําที่อยูดานลาง 

ออกไปจนหมด 

การลางน้ําดวยน้ําอุน 
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1.4 การควบคุมคุณภาพไบโอดีเซล 

กรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงานไดกําหนด

ลักษณะ และคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอ

สเตอรของกรดไขมัน พ.ศ. 2550(ไบโอดี เซลเชิง

พาณิชย) ภาคผนวก ก. รายละเอียดการกําหนดลักษณะ

และคุณภาพของไบโอดีเซลสําหรับเครื่องยนตการเกษตร 

พ.ศ. 2549 (ไบโอดีเซลชุมชน)และภาคผนวก ก.2  
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บทที่ 2 

การศึกษาความเปนไปไดของโครงการผลิตไบโอดีเซล 

 

2.1  ศักยภาพของอุตสาหกรรมการผลิตไบโอดีเซลของประเทศไทย 

2.1.1 วัตถุดิบที่ใชในการผลิตไบโอดีเซล ที่มีศักยภาพในการผลิตไบโอ

ดีเซลในประเทศไทย ไดแก นํ้ามันปาลม นํ้ามันมะพราว นํ้ามันถั่วเหลือง 

นํ้ามันถ่ัวลิสง นํ้ามันละหุง นํ้ามันงา นํ้ามันเมล็ดทานตะวัน นํ้ามันสบูดํา และ

นํ้ามันพืชใชแลว โดยวัตถุดิบที่ใชมีผลตอคุณสมบัติของนํ้ามันไบโอดีเซลที่ได 

พืชนํ้ามันหลายประเภทสามารถนํามาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตไบโอดีเซลได  

เ มื่ อ พิ จ า ร ณ า ถึ ง

ความสามารถในการใหนํ้ามัน

ตอพื้นที่ปลูก 1 ไร จะพบวา

ปาลมนํ้ามันมีศักยภาพการให

นํ้ามันตอไรสูงที่สุดถึง 523 

กิโลกรัมตอไร ในขณะที่พืช

นํ้ามันประเภทอื่นใหนํ้ามันตอ

ไรต่ํากวา 100 กิโลกรัมทั้งสิ้น1 

แม ว าถั่ ว เหลื องจะ เป นพื ช

นํ้ามันที่มีผลผลิตมากที่สุดใน

โลกโดยในป 2547 คาดวาจะสามารถผลิตไดถึง 32.17 ลานตันรองลงมาเปนปาลมนํ้ามันที่ผลิตได 31.08 ลาน

ตันแตถั่วเหลืองเปนพืชที่ใชในการบริโภคมากทําใหมีเหลือเก็บใน    สตอกปลายปเทากับ 1.62 ลานตันซึ่งต่ํา

กวาปาลมนํ้ามันท่ีมีเหลือในสตอกมากที่สุดคือ 2.76 ลานตัน ดังน้ันวัตถุดิบหลักในประเทศที่ใชในการผลิตไบโอ

ดีเซลและถูกกําหนดในยุทธศาสตรการพัฒนาและสงเสริมไบโอดีเซล คือ ปาลมน้ํามัน เน่ืองจากปาลมนํ้ามันเปน

พืชที่มีศักยภาพในการแขงขันสูงกวาพืชนํ้ามันชนิดอื่น ท้ังดานการผลิตและการตลาด คือ มีตนทุนการผลิตและ

ราคาตํ่ากวาน้ํามันพืชชนิดอื่นๆ นอกจากน้ีปาลมยังสามารถนําไปใชประโยชนไดอยางหลากหลายทั้งในสินคา

อุปโภคและบริโภค และมีปาลม สเตียรินซึ่งเปนผลพลอยไดจากการกลั่นนํ้ามันปาลม ซึ่งสามารถนํามาผลิต

นํ้ามันไบโอดีเซลไดอีก  

                                                             
1 อางอิงขอมูลโครงการศึกษาความเหมาะสมดานการเงินและการลงทุนของการตั้งโรงงานไบโอดีเซลที่จังหวัดกระบี่, 2548 



 

 

คูมือการพัฒนาและการลงทุนผลิตไบโอดีเซลเพื่อเปนเชื้อเพลิง  14 

2.1.2 ศักยภาพของไบโอดีเซลจากปาลมน้ํามันใน

ประเทศไทย 

 1) การผลิตปาลมน้ํามันในประเทศไทย 

พื้นที่การปลูกปาลมนํ้ามันของประเทศไทยมี

แนวโนมเพิ่มมากขึ้นทุกป ในป พ.ศ. 2552 มีพื้นที่ให

ผลผลิตทั้งหมด 3,193,129 ไร โดยแหลงเพาะปลูก

ปาลมนํ้ามันที่สําคัญอยูในจังหวัดกระบี่ สุราษฎรธานี 

นครศรีธรรมราช ชุมพรประจวบคีรีขันธ และตรัง เปน

ตน ดังตารางที่ 2-1 

 
 

ตารางที่ 2-1 ปาลมน้ํามัน : เนื้อที่ ผลผลิต และผลผลิตตอไร เปนรายจังหวัด พ.ศ. 2551 –2553 
ประเทศ/

ภาค/จังหวัด  

เน้ือท่ีใหผล )ไร(  ผลผลิต )ตัน(  ผลผลิตตอไร (กก.) 

2551 2552 2553*  2551 2552 2553* 2551 2552 2553* 

รวมทั้ง

ประเทศ 
2,884,720 3,193,129 2633,671 9,270,510 8,335,660 10,283,786 3,214 2,610 2,830 

ภาคเหนือ 415 2,153 4,138 155 1,021 2,906 373 474 702 
ภาค
ตะวันออก 
เฉียงเหนือ 

10,558 25,052 29,266 5,495 16,938 24,871 520 676 850 

ภาคกลาง 227,834 278,396 369,639 673,218 683,457 1,000,787 2,955 2,455 2,707 

ภาคใต 2,645,317 2,887,528 3,230,628 8,591,437 7,634,244 9,255,222 3,248 2,644 2,865 

เชียงราย 350 1,200 1,200 110 486 818 314 405 682 

อุทัยธาน ี 65 500 1,729 45 363 1,400 692 726 810 

เลย - 1,434 1,434 - 569 906 - 397 632 

อุดรธานี 405 833 1,030 - 307 644 - 368 625 

หนองคาย 6,918 17,156 18,979 200 9,299 12,982 29 542 684 
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ประเทศ/

ภาค/จังหวัด  

เน้ือท่ีใหผล )ไร(  ผลผลิต )ตัน(  ผลผลิตตอไร (กก.) 

2551 2552 2553*  2551 2552 2553* 2551 2552 2553* 

อุบลราชธาน ี 1,590 1,742 2,809 2,654 3,019 5,062 1,669 1,733 1,802 

ศรีสะเกษ 1,564 1,642 1,707 2,607 2,885 3,045 1,667 1,757 1,784 

ปทุมธานี 315 315 3,282 871 958 10,069 2,765 3,041 3,068 

ฉะเชิงเทรา 5,936 7,526 11,428 11,597 12,027 21,302 1,954 1,598 1,864 

สระแกว 5,609 5,909 6,795 11,694 10,902 13,101 2,085 1,845 1,928 

จันทบรุ ี 4,561 4,611 5,080 8,455 8,060 9,672 1,854 1,748 1,904 

ตราด 40,874 59,860 67,096 132,523 136,062 185,051 3,242 2,273 2,758 

ระยอง 14,092 15,260 16,297 36,357 36,975 42,698 2,580 2,423 2,620 

ชลบุร ี 74,023 77,206 81,559 230,607 205,754 227,142 3,115 2,665 2,785 

กาญจนบุร ี 2,342 2,342 4,605 3,541 2,918 7,216 1,512 1,246 1,567 

เพชรบรุ ี 451 2,341 2,798 632 6,953 8,352 1,401 2,970 2,985 

ประจวบครีีขันธ 79,631 102,550 167,638 236,941 262,528 473,913 2,975 2,560 2,827 

ชุมพร 642,626 691,432 731,161 2,171,318 1,904,204 2,145,226 3,379 2,754 2,934 

ระนอง 48,041 62,600 71,951 140,520 159,818 188,871 2,925 2,553 2,625 

สุราษฎรธาน ี 752,749 829,360 913,170 2,429,963 2,151,360 2,571,487 3,228 2,594 2,816 

พังงา 81,740 88,882 101,509 232,820 183,186 256,818 2,848 2,061 2,531 

ภูเก็ต 1,133 1,133 1,133 2,344 2,126 2,231 2,069 1,876 1,969 

กระบี ่ 806,721 829,712 963,534 2,755,306 2,308,259 2,884,821 3,415 2,782 2,994 

ตรัง 90,572 100,199 107,701 258,946 256,810 300,055 2,859 2,563 2,786 

นครศรีฯ 90,345 114,929 146,929 265,264 298,930 422,421 2,936 2,601 2,875 

พัทลงุ 3,221 8,450 9,644 8,252 18,218 24,187 2,562 2,156 2,508 

สงขลา 19,232 19,558 23,992 50,660 44,788 63,291 2,634 2,290 2,638 

สตูล 88,083 94,114 103,991 225,730 201,875 269,649 2,563 2,145 2,593 

ปตตาน ี 420 9,276 12,985 596 14,804 21,114 1,419 1,596 1,626 

ยะลา 944 5,431 7,031 1,890 10,813 14,196 2,002 1,991 2,019 

นราธิวาส 19,490 32,452 35,897 47,828 79,053 90,855 2,454 2,436 2,531 

จังหวัด อื่นๆ 596 3,174 9,230 205 1,351 6,009 344 815 1,929 

หมายเหตุ  

* ปาลมน้ํามัน ผลพยากรณการผลิต ป 2553 รายจังหวัด (ที่มา สนง.เศรษฐกิจการเกษตร ขอมูล ณ ธันวาคม 2552) 
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ในป พ.ศ. 2553 มีโรงงานแปรรูปนํ้ามันปาลม จํานวน 79 ราย โดยแบงเปนโรงงานสกัดนํ้ามันปาลมดิบ 

จํานวน 65 ราย ซึ่งสวนใหญตั้งอยูในภาคใต เชน จังหวัดชุมพร สุราษฎรธานี กระบี่ ตรัง สตูล ประจวบคีรีขันธ 

และสงขลา สวนที่เหลืออีก 14 ราย เปนโรงงานกลั่นนํ้ามันปาลมบริสุทธิ์ ซึ่งสวนใหญตั้งอยูในกรุงเทพฯ 

ปริมณฑล และตางจังหวัด เชน ปทุมธานี สมุทรปราการ ชุมพร และราษฎรธานี เปนตน 

2) การใชภายในประเทศ 

ปริมาณผลผลิตนํ้ามันปาลมในป พ.ศ. 2552 มีปริมาณ 1,536,325 ตัน สําหรับความตองการบริโภค

นํ้ามันปาลมภายในประเทศไทย ตั้งแตป พ.ศ. 2547 ถึง พ.ศ. 2552 พบวาเพิ่มมากขึ้นทุกป โดยการบริโภค

นํ้ามันปาลมในป พ.ศ. 2552 เพิ่มขึ้นจากปที่ผานมารอยละ 11.55 ซึ่งในป พ.ศ. 2552 มีปริมาณความตองการ

บริโภคนํ้ามันปาลมภายในประเทศ 1,280,000 ตัน แบงเปน ใชบริโภค 920,000 ตัน และใชผลิตไบโอดีเซล 

360,000 ตัน คิดเปนรอยละ 83.32 ของผลผลิตที่ผลิตไดในประเทศ ดังตารางที่ 2-2 และในปจจุบัน (พ.ศ. 

2554) ปริมาณเพื่อบริโภคประมาณ 900,000 ตัน และปริมาณเพื่อผลิตไบโอดีเซลประมาณ 340,000 ตัน 

3) การสงออก 

ชวงป 2547-2552 ปริมาณการสงออกนํ้ามันปาลมดิบมีแนวโนมเพิ่มขึ้น โดยปริมาณการสงออกในป 

2551 มีประมาณ 280,000 ตัน เทียบกับชวงเวลาเดียวกันของป 2550 ซึ่งมี 219,700 ตัน หรือเพิ่มขึ้นรอยละ 

27.44 เน่ืองจากราคาน้ํามันปาลมในตางประเทศสูงกวาราคาในประเทศ จูงใจใหมีการสงออกนํ้ามันเพิ่มขึ้น ดัง

ตารางที่ 2-2 โดยปจจัยที่ทําใหเกิดการสงออก คือ ราคาในตางประเทศสูงกวาราคาในประเทศ และผลผลิตใน

ประเทศมีมากเกินความตองการ ซึ่งปจจุบันยังไมมีมาตรการควบคุมการสงออก 

ตารางที่ 2-2 บญัชีสมดุลน้ํามันปาลมดบิของไทย ป 2547 – 2552 (หนวย : ตัน) 

ป 

สตอก 

ตนป 
ผลผลิต นําเขา รวม สงออก บริโภคภายใน (6) 

สตอก

ปลายป 
รวม 

(1) (2) (3) (4) (5) บริโภค 
ผลิตไบโอ

ดีเซล 
(7) (8) 

2547 114,953 820,838 - 935,791 3,036 781,633 - 151,122 935,791 

2548 151,122 783,953 - 935,075 - 821,406 - 113,669 935,075 

2549 113,669 1,167,126 - 1,280,795 163,180 953,094 - 164,521 1,280,795 

2550 164,521 1,115,579 - 1,280,100 219,700 909,302 62,182 88,916 1,280,100 

2551 88,916 1,475,000 35,481 1,599,397 280,000 871,484 276,000 171,913 1,599,397 

2552 171,913 1,536,325 - 1,708,238 150,000 920,000 360,000 278,238 1,708,238 

หมายเหตุ :  1. สตอกผลผลิตตาม (1) (2) (7) เปนตัวเลขกรมการคาภายในที่โรงงานตองแจงตามประกาศคณะกรรมการกลางที่   

   228 

2. การนําเขา สงออกตาม (3) (5) เปนการนําเขาเฉพาะน้ํามันปาลมดิบ(หรือเทียบเทา) 

3. ป 2551 และป 2552 ตัวเลขประมาณการโดยสํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร 
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4) ราคา 

ราคาผลปาลมนํ้ามันและนํ้ามันปาลมปรับตัวเพิ่มขึ้นในทิศทางเดียวกับราคานํ้ามันในตลาดโลก โดย

ราคามีความเคลื่อนไหว ดังน้ี  

- ราคาผลปาลมสดที่เกษตรกรขายไดป 2551 เฉลี่ยกิโลกรัมละ 4.38 บาท เทียบกับป 2550 เฉลี่ย

กิโลกรัมละ 4.07 บาท เพิ่มขึ้นรอยละ 7.62  

-  ราคานํ้ามันปาลมดิบขายสง กทม. ป 2551 เฉลี่ยกิโลกรัมละ 28.70 บาท เทียบกับป 2550 เฉลี่ย

กิโลกรัมละ 24.45 บาท เพิ่มขึ้นรอยละ 17.38 

- ราคานํ้ามันปาลมบริสุทธิ์ขายสง กทม. ป 2551 เฉลี่ยกิโลกรัมละ 38.73 บาท เทียบกับป 2550 เฉลี่ย

กิโลกรัมละ 29.25 เพิ่มขึ้นรอยละ 32.41 ดังตารางที่ 2.3 

สําหรับราคาผลปาลมน้ํามันและนํ้ามันปาลมปรับตัวลดลงตามราคานํ้ามันปาลมตลาดโลก ป 2552 คาด

วาผลปาลมทะลาย และน้ํามันปาลมดิบในประเทศมีราคาเฉลี่ยกิโลกรัมละ 2.81 – 3.08 และ 18.55 – 20.44 

บาท ตามลําดับ 

ตารางที่ 2-3 ราคาปาลมน้ํามันและน้ํามันปาลม ป 2547- 2551 (หนวย :บาท/กก.) 

รายการ 2547 2548 2549 2550 2551 

ผลปาลมสด 3.11 2.76 2.39 4.07 4.38 

นํ้ามันปาลมดิบ 20.17 16.89 15.77 24.45 28.70 

นํ้ามันปาลมบริสุทธิ ์ 25.27 22.02 20.01 29.25 38.73 

2.2  การวิเคราะหความเหมาะสมของการลงทุน 

ความสําเร็จของการพัฒนาโครงการพลังงานในเชิงพาณิชยจะเกิดข้ึนไดเมื่อการลงทุนพัฒนาโครงการน้ันๆ 

มีผลตอบแทนตอการลงทุนในอัตราที่สูงเพียงพอที่จะสรางแรงจูงใจแกนักลงทุน ตลอดจนสรางความเช่ือมั่นแก

สถาบันการเงินในการใหการสนับสนุนดานสินเช่ือ ดังน้ันในบทน้ีจึงจะเปนการนําประเด็นสําคัญตางๆ ในดาน

การเงินและการลงทุนมาสรุปเบื้องตนอยางงายๆ ไวเพื่อใหนักลงทุนที่ไมใชผูเช่ียวชาญดานการเงินไดทราบและ

นํามาพิจารณาประกอบการตัดสินใจลงทุน ดังน้ี 

โดยทั่ ว ไปผลตอบแทนการลงทุน มี  2 รูปแบบ คือ 

ผลตอบแทนทางเศรษฐศาสตร และผลตอบแทนทางการเงิน ซึ่ง

โดยท่ัวไปภาคเอกชนจะใชเกณฑผลการตอบแทนดานการเงินเปน

หลักในการตัดสินใจลงทุน เน่ืองจากเปนการประกอบธุรกิจเชิง

พาณิชย สวนภาครัฐจะใชทั้งผลตอบแทนทางเศรษฐศาสตรและ

การเงิ นประกอบกั น เ น่ืองจากบางโครงการที่ รั ฐลงทุน

ผลตอบแทนทางการเงินอาจไมสูงในระดับจูงใจ แตผลตอบแทน
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ทางเศรษฐศาสตรของโครงการที่นําเอาผลประโยชนทางออมที่มิใชเปนเม็ดเงินโดยตรงมาประเมินรวมดวย จะ

ทําใหโครงการนั้นมีความคุมคาตอการลงทุนตามพันธะกิจของภาครัฐที่มิใชเชิงพาณิชย โดยที่ผูลงทุนพัฒนาอาจ

เปนไปไดท้ังภาคเอกชนที่มุงหวังผลประโยชนเชิงพาณิชยและภาครัฐหรือหนวยงานที่ไมแสวงหาผลกําไร ดังน้ัน

จึงจะนําเสนอท้ัง 2 รูปแบบเพื่อใหเห็นภาพทั้งหมด 

2.2.1  การวิเคราะหผลการตอบแทนการลงทนุ 

การวิเคราะหดานเศรษฐกิจและการเงิน ทั้งน้ีเพื่อศึกษาคัดเลือกแนวทางการพัฒนาโครงการที่มีความ

เหมาะสมทางดานเศรษฐกิจ โดยประเมินหาตัวช้ีวัดทางเศรษฐกิจ ซึ่งไดแก มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present 

Value, NPV) อัตราผลตอบแทนทางเศรษฐกิจ (Economic Internal Rate of Return, EIRR) อัตราสวน

ผลประโยชนตอตนทุน (Benefit Cost Ratio, B/C) เพื่อนําผลการศึกษาเหลาน้ีพิจารณารวมกับผลการศึกษา

ดานวิศวกรรม สังคมและสิ่งแวดลอม เพื่อจัดทําแบบพัฒนาโครงการตอไป ในการวิเคราะหดานเศรษฐกิจของ

โครงการเพื่อประเมินผลตอบแทนตอการลงทุน จะดูคามูลคาปจจุบันสุทธิ ดูคาอัตราสวนของผลประโยชนตอ

ตนทุน อัตราผลตอบแทนทางเศรษฐกิจ ตนทุนพลังงานไฟฟา จากน้ันจะมาวิเคราะหตนทุนโครงการ (Project 

Costs) และวิเคราะหผลประโยชนของโครงการ (Project Benefits) กลาวคือ 

การวิเคราะหผลตอบแทนการลงทุนจะเปนการเปรียบเทียบระหวางรายไดและรายจายวา รายไดสูงกวา

รายจายหรือไม หากรายไดสูงกวารายจาย แสดงวาการลงทุนนั้นคุมคา และหากมีอัตราตอบแทนในระดับสูง

กวาอัตราดอกเบี้ยของการนําเงินลงทุนน้ันไปลงทุนอยางอื่น หรือสูงกวาดอกเบี้ยเงินกูก็จะหมายความวา  การ

ลงทุนน้ันใหผลตอบแทนในอัตราที่จูงใจตัวช้ีวัดในประเด็นที่กลาวขางตนที่ใชกันทั่วไปมีดังน้ี 

1. มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value, NPV)  

มูลคาปจจุบันสุทธิของโครงการคือมูลคาปจจุบันของกระแสเงินสดของโครงการ ซึ่งสามารถคํานวณได

จากการทําสวนลดกระแสผลตอบแทนสุทธิตลอดอายุโครงการใหเปนมูลคาปจจุบัน ซึ่งการวิเคราะหมูลคา

ปจจุบันสุทธิคือหากคามูลคาปจจุบันสุทธิ  ≥0 แสดงวาเปนโครงการที่สมควรจะดําเนินการเน่ืองจากมี

ผลตอบแทนเมื่อเปรียบเทียบ ณ ปจจุบันมากกวาคาใชจายแตในทางตรงกันขามหากมูลคาปจจุบันสุทธิมีคานอย

กวาศูนยแสดงวาเปนโครงการที่ไมนาจะลงทุนเน่ืองจากมีผลตอบแทนเมื่อเปรียบเทียบ ณ ปจจุบันนอยกวา

คาใชจาย 

2. อัตราผลตอบแทนของโครงการ (Internal Rate of Return, IRR)  

อัตราผลตอบแทนของโครงการคืออัตราดอกเบี้ยเงินกูที่ทําใหคา NPV มีคาเทากับศูนยดังน้ันอัตรา

ผลตอบแทนของโครงการจึงไดแกอัตราดอกเบี้ยหรือ i ที่ทําให NPV=0 ซึ่งหากวาอัตราดอกเบี้ยเงินกู ณ 

สถานการณปจจุบันสูงกวาคาอัตราผลตอบแทนของโครงการที่คํานวณไดก็ไมสมควรที่จะลงทุนโครงการ

ดังกลาวในทางตรงกันขามหากอัตราดอกเบี้ยเงินกู ณ สถานการณปจจุบันยิ่งต่ํากวาคาอัตราผลตอบแทนของ

โครงการท่ีคํานวณไดมากเทาไรแสดงเปนโครงการท่ีใหผลตอบแทนมากขึ้นตามลําดับ 
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3. ผลประโยชนตอเงินลงทุน (Benefit-Cost Ratio, B/C)  

ผลประโยชนตอเงินลงทุนคืออัตราสวนระหวางมูลคาปจจุบันของกระแสผลตอบแทนหรือมูลคา

ผลตอบแทนของโครงการเทียบกับมูลคาปจจุบันของกระแสตนทุนหรือตนทุนรวมของโครงการซึ่งรวมทั้ง คา

กอสรางโรงงาน คาที่ดิน คาติดต้ัง คาดําเนินการ คาซอมบํารุงรักษา ถาอัตราสวนที่ไดมากกวา 1 แสดงวาควร

ตัดสินใจเลือกโครงการน้ัน แตถาอัตราสวนท่ีไดนอยกวา 1 แสดงวาโครงการน้ันไมนาสนใจลงทุน แตถาเทากับ 

1 แสดงวาโครงการคุมทุน 

4. ระยะเวลาการลงทุน (Pay Back Period) 

คือ ระยะเวลาที่รายไดหลังจากหักคาใชจายในการดําเนินการสามารถนําไปชําระเงินที่ใชลงทุนในการ

พัฒนาโครงการไดครบถวน โดยสวนใหญใชนับเปนจํานวนป โครงการที่มีระยะเวลาคืนทุนสั้นจะเปนโครงการที่

ดีกวาโครงการท่ีมีระยะคืนทุนยาว โดยทฤษฎีระยะเวลาคืนทุนจะตองไมนานกวาอายุการใชงานของโครงการ 

แตในภาคปฏิบัติระยะเวลาคืนทุนของโครงการขนาดใหญจะยอมรับกันที่ 7-10 ป 

5. งบกระแสเงินสด (Cash Flow) 

เปนการวิเคราะหเปรียบเทียบคาใชจายและรายไดที่เกิดขึ้นในแตละปในชวงอายุที่โครงการยัง

กอใหเกิดรายไดวา รายไดท่ีไดรับจะเพียงพอตอคาใชจายที่เกิดขึ้นในปน้ันๆ หรือไม ทั้งน้ี เพื่อใหนักลงทุนจะได

ตระหนักและหาทางแกไขลวงหนาเพื่อมิใหเกิดสถานการณเงินขาดมือในชวงใดชวงหน่ึง ซึ่งจะสงผลใหโครงการ

สะดุด  ซึ่งในกรณีการกูเงิน  สถาบันการเงินจะใหความสําคัญกับงบกระแสเงินสดมาก 

2.2.2  ปจจัยสําคัญที่มีผลตอการวิเคราะหความเหมาะสมการลงทนุที่ถูกตอง มีดังนี ้

1. รายจาย (Cost) ประกอบดวย ตนทุน การลงทุน และคาใชจายในการดําเนินการ   

o ตนทุน  ไดแก เงินที่ใชลงทุนในการพัฒนาโครงการ เชน การซื้อที่ดิน  เครื่องจักรอุปกรณ

ตางๆ ฯลฯ ตลอดจนคาติดต้ังดําเนินการทดสอบ 

o คาใชจาย ไดแก  คาดําเนินการในการเดินเครื่องหลังจากการพัฒนาโครงการแลวเสร็จ เชน  

คาจางพนักงาน คาซอมแซม ดอกเบี้ยเงินกู คาใชจายอื่นๆ ภาษี ฯลฯ แตละเทคโนโลยีจะมีคาใชจาย

เหลานี้อาจไมเหมือนกันขึ้นอยูกับเทคโนโลยีและขนาด และมาตรการสงเสริมการลงทุนของรัฐ 

2. ประโยชนหรือรายรับ (Benefit) รายรับที่ไดรับจากโครงการ แยกออกเปน 2  รูปแบบ คือ 

ประโยชนทางตรงที่เปนเม็ดเงิน ท่ีเรียกวา ประโยชนโดยตรงทาง

การเงิน อันไดแก รายไดจากการขายนํ้ามัน หรือการลดคาใชจาย

พลังงานท่ีใชอยูเดิม อันสืบเน่ืองจากนําพลังงานที่พัฒนาขึ้นไปใช

แทนกับประโยชนทางออมท่ีมิใชเปนเม็ดเงินโดยตรง แตสามารถ

ประเมินเปนรูปเงินได เชน การลดการกําจัดผลกระทบตอ

สิ่ ง แวดลอม  ฯลฯ ซึ่ ง ในการประ เมิ นผลตอบแทนทาง

เศรษฐศาสตร จะใชประโยชนที่เกิดจากทั้งทางตรงและทางออม 
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มาประเมินโดยมักจะใชสําหรับโครงการที่ไมมุงหวังผลทางกําไร สวนการประเมินผลตอบแทนทาง

การเงินน้ันจะใชรายไดที่เปนเม็ดเงินจริงเทาน้ันมาประเมิน ดังน้ันในการดําเนินการประเมิน

โดยเฉพาะในประเด็นหลังนี้ ผูประกอบการจะตองหาขอมูลใหถูกตองและถี่ถวนถึงราคาพลังงานที่

จะขายไดหรือสามารถทดแทนไดตลอดจนมาตรการสนับสนุนของรัฐที่มีผลตอรายรับในดานราคา

ของพลังงานท่ีขาย ระยะเวลาที่ใหการสนับสนุน เพื่อนํามาใชประเมินผลตอบแทนโครงการ  

2.3 ตัวอยาง การวิเคราะหความเปนไปไดทางดานการเงินของโรงงานผลิตไบโอดีเซล2 

สําหรับตัวอยางของการวิเคราะหความเปนไปไดทางการเงินของโรงงานผลิตไบโอดีเซล ซึ่งสมมติฐาน

เพื่อใชสําหรับการวิเคราะหประกอบดวยขอมูลตางๆ ดังน้ี  

1) ขอมูลทั่วไป เชน 

 อายุโครงการ  15  ป 

 วันทํางานโดยเฉลี่ย  300 วัน/ป 

 กําลังผลิตขนาดติดตั้ง  200,000 ลิตร/วัน 

ปที่ 1 ผลิตจริง  100,000 ลิตร/วัน (50% ของกําลังการผลิตติดต้ัง) 

ปที่ 2 - ปที่ 15 ผลิตจริง  200,000 ลิตร/วัน 

2) ขอมูลเคร่ืองมือทางการเงิน เชน 

 หน้ีสิน/สวนของเจาของ (Debt/Equity) = 2 เทา 

 อัตราคิดลด (Discount Rate) เทากับ 10.50% ตอป โดยอัตราผลตอบแทนที่ผูลงทุนใน

อุตสาหกรรมผลิตไบโอดีเซลคาดวาจะไดรับ เทากับ 15% ตอป , อัตราผลตอบแทนของ

ธนาคารในลูกคาช้ันดี เทากับ 8.25 % ตอป, ดังน้ัน ตนทุนเงินทุนถัวเฉลี่ย (WACC) เทากับ

รอยละ 10.50 (แสดงการคํานวณดังภาคผนวก ข) 

 การคิดคาเสื่อมราคาใชวิธีการแบบเสนตรง (Straight line) มีคาเทากับ 12,000,000 บาท

ตอป (แสดงการคํานวณดังภาคผนวก ข) 

 มูลคาที่ดิน ณ วันเริ่มตนโครงการ เทากับ มูลคาที่ดิน ณ วันหมดอายุโครงการ 

 มูลคาตลาดของซากสินทรัพยอื่นๆ เมื่อหมดอายุการใชงานมีคาเทากับศูนย 

3) ขอมูลเงินลงทุน คาใชจายดําเนินการ และรายรับ  

สมมุติใหขอมูลตนทุนและคาใชจายดําเนินการตางๆ ของโรงงานผลิตไบโอดีเซล ขนาด 200,000 

ลิตรตอวัน โดยใชสเตียรีนเปนวัตถุดิบในการผลิตไบโอดีเซล รายละเอียดดังน้ี 

                                                             
2 อางอิงขอมูลจากโครงการวิเคราะหและเสนอแนะมาตรการดานเชื้อเพลิงชีวภาพ, 2551 
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 เงินลงทุน จํานวน 200,000,000 บาท ประกอบดวย 

รายการ คาใชจาย )บาท(  

ที่ดิน 20,000,000 

ออกแบบและกอสรางโรงงาน 60,000,000 

เครื่องจักร 120,000,000 

รวม 200,000,000 

 คาใชจายดําเนินการ คือ คาใชจายที่เกิดขึ้นตลอดระยะเวลาโครงการ ประกอบดวย 

คาใชจายคงที่ และคาใชจายผันแปร ดังน้ี 

รายการ คาใชจาย )บาท/ป(  

คาใชจายคงที ่

   - คาจางแรงงาน 18,000,000 

   - คาสาธารณูปโภค 27,000,000 

   - คางานดําเนินการและบํารุงรักษา 1,200,000 

   - คาใชจายในการขาย 15,000,000 

คาใชจายผันแปร 

   - คาวัตถุดิบ (สเตียรีน) 742,534,7000 

   - คาสารเคมี 112,500,000 

   - คาสารเคมีอื่นๆ 13,500,000 

   - คากลั่นเมทานอลกลับ 7,500,000 

   - คาบําบัดน้ําเสีย 300,000 

หมายเหตุ คาใชจายดําเนินการเปนคาใชจายในปที่ 1 ที่เริ่มดําเนินการผลิตไบโอดีเซล ณ 

กําลังผลิต 50% 

 รายรับ ประกอบดวย รายรับจากไบโอดีเซล และกลี เซอรีน ซึ่งเปนผลพลอยไดจาก

กระบวนการผลิตไบโอดีเซล 

รายการ รายรับ )บาท/ป(  

ไบโอดีเซล 936,300,000 

กลีเซอรีน 3,645,000 

หมายเหตุ 1) ราคาไบโอดีเซลอางอิงราคา ณ วันที่ 31 ตุลาคม 2550 

2) ราคากลีเซอรีนอางอิงราคาการคํานวนสูตรโครงสรางราคาไบโอดีเซล, มกราคม 

2550 

3) รายรับเปนรายรับในปที่ 1 ที่เร่ิมดําเนินการผลิตไบโอดีเซล ณ กําลังผลิต 50% 
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ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 

1) ขอมูลขางตนเปนการใหความรูพื้นฐานเบื้องตนแกผูประกอบการ เพื่อความเขาใจและนําไปใช

ประกอบการพิจารณาประเมินผลเบื้องตน แตแนะนําวาหากจะไดผลอยางสมบูรณที่ใหความเช่ือมั่น

อยางแทจริงแกผูประกอบการและสถาบันการเงิน ควรใหผูเช่ียวชาญดานการเงินเปนผูดําเนินการ

วิเคราะห 

2) ที่ต้ังโรงงานผลิตไบโอดีเซลที่เหมาะสมควรตั้งอยูในบริเวณที่ใกลเคียงกับโรงงานสกัดนํ้ามันปาลมดิบ

เพื่อประโยชนในการใชสาธารณูปโภคคือไฟฟาไอนํ้าและนํ้าจากโรงงานสกัดฯ เน่ืองจากปจจุบัน

โรงงานสกัดฯสวนใหญสามารถผลิตกระแสไฟฟาและไอนํ้าจากการเผากะลาและใยปาลม (Biomass 

Co-generation) ไดเกินกวาความตองการใชภายในโรงงานอยูแลวซึ่งจะทําใหโรงงานผลิตไบโอดีเซล

สามารถลดเงินลงทุนในสวนของการติดตั้งระบบผลิตไฟฟาและไอนํ้าลงไดนอกจากน้ีราคาของ

สาธารณูปโภคตางๆ ที่ซื้อจากโรงสกัดนํ้ามันปาลมดิบเปนราคาที่สามารถตอรองได 

3) เน่ืองจากนํ้ามันปาลมดิบซึ่งเปนวัตถุดิบหลักตั้งตนมีลักษณะการผลิตเปนฤดูกาล ดังน้ันปริมาณ

วัตถุดิบที่จําเปนตองปอนเขาสูโรงงานผลิตไบโอดีเซลจะมีความผันผวนไดหากมีปริมาณการเก็บ

สํารองนํ้ามันปาลมดิบไมเพียงพอ ดังน้ันในแงของเทคโนโลยีการผลิตที่เลือกมาใชสําหรับการ

ผลิตไบโอดีเซลน้ันควรจะเปนเทคโนโลยีที่สามารถรองรับวัตถุดิบไดหลากหลายประเภท เชน 

สามารถใชไดกับวัตถุดิบที่เปนน้ํามันปาลมดิบหรือเปนน้ํามันสบูดํา เปนตน เพื่อเปนการลดความ

เสี่ยงในแงของวัตถุดิบตั้งตนอีกทั้งเพื่อเปนการลดปญหาที่อาจเกิดขึ้นในอนาคตหลังจากการ

นําไปใชจริง ดังน้ัน ควรเลือกใชเทคโนโลยีที่สามารถรับประกันคุณภาพของผลิตภัณฑไบโอดีเซลที่

ไดใหเปนไปตามมาตรฐานท่ีกําหนด 

4) นํ้ามันไบโอดีเซลที่ผลิตไดน้ันถือเปนเช้ือเพลิงชีวภาพและจะถูกนําไปใชทดแทนนํ้ามันดีเซล 

(เช้ือเพลิงฟอสซิล) ซึ่งในการเผาไหมเช้ือเพลิงฟอสซิลน้ันจะเกิดการปลอยกาซเรือนกระจกขึ้นสู

บรรยากาศแตในขณะที่การเผาเช้ือเพลิงชีวภาพนั้นจะถือวาไมมีการปลอยกาซเรือนกระจก ดังน้ันจึง

กลาวไดวาโครงการโรงงานผลิตไบโอดีเซลถือไดวาเปนโครงการท่ีสามารถเขาขายกลไกการพัฒนาที่

สะอาดไดโดยปริมาณกาซเรือนกระจกที่ลดไดจะประมาณเทากับปริมาณกาซเรือนกระจกที่เกิดจาก

การเผาไหมนํ้ามันดีเซลในสวนที่ถูกทดแทนโดยนํ้ามันไบโอดีเซลสําหรับในกรณีของโรงงานไบโอ

ดีเซลขนาด 100 ตันตอวัน จะสามารถลดการปลอยกาซเรือนกระจกไดถึง 100,000 ตัน CO2 /ป ซึ่ง

หากโครงการสามารถขายปริมาณกาซเรือนกระจกดังกลาวไดก็จะทําใหโครงการมีรายไดเพิ่มขึ้น 
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บทท่ี 3 

การสงเสริมการพัฒนาผลิตไบโอดีเซลของประเทศไทย 
 

จากเปาหมายของภาครัฐ ในการสงเสริมการผลิตและใชไบโอดีเซลทดแทนการใชนํ้ามันดีเซลเพื่อลดการ

นําเขาน้ํามันจากตางประเทศ เพิ่มความมั่นคงดานพลังงานและเปนการสงเสริมการใชพลังงานทดแทนจากพืช 

กระทรวงพลังงานจึงไดกําหนดเปาหมายของแผนพัฒนาพลังงานทดแทน 15 ป เพื่อทดแทนน้ํามันดีเซล 3.02 

ลานลิตรตอวันในป 2554  และ 4.5 ลานลิตรตอวัน ภายในป 2565 และรัฐบาลไดสงเสริมใหนํ้ามันปาลมเปน

วัตถุดิบหลักในการผลิตไบโอดีเซลซึ่งเปนการชวยสรางทางเลือกใหกับเกษตรกรผูปลูกปาลมนํ้ามัน ชวยพยุง

ราคาปาลมนํ้ามันอีกทั้งรัฐบาลยังมีแผนขยายการปลูกปาลมนํ้ามันในประเทศไทยอีก 4 ลานไร ซึ่งจะชวยเพิ่ม

รายไดใหกับเกษตรกรของประเทศรวมมูลคากวา 16,000 ลานบาท/ป 

ในดานอุตสาหกรรมรัฐบาลมีการสงเสริมอุตสาหกรรมผลิตไบโอดีเซลดวยสิทธิประโยชนทั้งในดานการ

ลงทุนและในดานภาษีและนําไปสูอุตสาหกรรมท่ีสรางมูลคาเพิ่มใหกับปาลมนํ้ามัน ไดแก อุตสาหกรรมโอลีโอเค

มิคอล โรงไฟฟา  ชีวมวล อุตสาหกรรมเหลาน้ีชวยเพิ่มผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศและชวยลดอัตราการ

วางงานของประชากรในประเทศ ในดานสิ่งแวดลอม จากผลการทดลองของสถาบันวิจัยและเทคโนโลยีของ

บริษัท ปตท. จํากัด(มหาชน) การผสมไบโอดีเซลในสัดสวนตางๆ ชวยลดมลพิษทางอากาศไดรอยละ 10 -20 

และลดควันดําไดรอยละ 20 สําหรับไบโอดีเซล 100% ชวยลดมลพิษทางอากาศไดรอยละ 20-40 และลดควัน

ดําไดถึงรอยละ 60  

อุปสรรคของการพัฒนาและสงเสริมไบโอดีเซลในเชิงพาณิชยของประเทศไทย คือ ในดานวัตถุดิบน่ันคือ 

ปริมาณวัตถุดิบสําหรับผลิตไบโอดีเซลไมเพียงพอการขยายพื้นที่ปลูกปาลมนํ้ามันไมเปนไปตามเปาหมายสงผล

ใหราคาวัตถุดิบในการผลิตสูง ความไมสม่ําเสมอของวัตถุดิบซึ่งมีทั้งภาวะขาดแคลน และภาวะลนตลาด ทําให

ราคานํ้ามันปาลมดิบมีความไมแนนอน ทั้งน้ีเน่ืองจากการขยายพื้นที่ปลูกปาลมนํ้ามันไมเปนไปตามเปาหมาย 

เน่ืองจากปญหาพื้นที่ท่ีเหมาะสมในการขยายพื้นที่ปลูกปาลมนํ้ามัน ความไมมั่นใจในผลผลิตปาลมนํ้ามันวาจะ

ไดผลผลิตตามที่คาดการณหรือไมโดยเฉพาะพื้นที่ในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ปญหาเรื่องพันธุปาลมนํ้ามัน การ

สงเสริมใหมีการขยายพื้นที่ปลูกปาลมนํ้ามันตามแผนพัฒนาและสงเสริมการใชไบโอดีเซลน้ีและมีนโยบายขยาย

พื้นที่ปลูกปาลมนํ้ามัน สงผลใหเกิดปญหาการขาดแคลนเมล็ดพันธุและเน่ืองจากปาลมนํ้ามันเปนไมยืนตนที่มี

อายุการเก็บเกี่ยวมากกวา 20 ป ดังน้ันการเลือกใชพันธุปาลมจึงมีความสําคัญอยางยิ่งตอรายไดของเกษตรกร

และปริมาณผลผลิตปาลมน้ํามันท่ีจะออกสูตลาด  

 สถานะการณไบโอดีเซลของประเทศไทย พบวา ไบโอดีเซล(B5) มีปริมาณการจําหนายเพิ่มขึ้นจาก 10.3 

ลานลิตรตอวันในป 2551 เปน 22.4 ลานลิตรตอวันในป 2552 หรือเพิ่มขึ้นรอยละ 116.4 เน่ืองจากรัฐบาลไดมี

นโยบายสงเสริมการใชพลังงานทดแทนอยางจริงจัง ดวยการลดอัตราเงินนําสงเขากองทุนน้ํามันและกองทุน
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อนุรักษพลังงานของ B5 ตํ่ากวานํ้ามันดีเซล เปนผลใหราคาขายปลีกของ B5 ตํ่ากวาราคานํ้ามันดีเซล 1.00 – 

3.00 บาทตอลิตร จึงเปนเหตุใหการใชนํ้ามัน B5 เพิ่มสูงขึ้นอยางตอเน่ือง ณ สิ้นเดือนธันวาคม 2553  มีสถานี

บริการนํ้ามันไบโอดีเซล (B5) รวมทั้งสิ้น 3,862 แหง และมีบริษัทผูคานํ้ามันที่ขายนํ้ามันไบโอดีเซล(B5) เปน

จํานวนถึง 15 บริษัท 

 

3.1 นโยบายและการสงเสริมไบโอดีเซล 

เปาหมายและยุทธศาสตร 

กระทรวงพลังงานไดกําหนดเปาหมายในการสงเสริมใหมีการใชไบโอดีเซล เพื่อทดแทนน้ํามันดีเซลในป 

2551 ใหมีการใชไบโอดีเซลเปนสวนผสมในนํ้ามันดีเซลหมุนเร็วรอยละ 2 ทั่วประเทศ และใหมีการใชไบโอดีเซล

เปนสวนผสมในนํ้ามันดีเซลหมุนเร็วรอยละ 5 ท่ัวประเทศ ภายในป 2554 โดยใชปาลมนํ้ามันเปนวัตถุดิบหลัก

ในการผลิตไบโอดีเซล และไดกําหนดเปาหมายการสงเสริมการใชไบโอดีเซลเพื่อทดแทนน้ํามันดีเซล ในแผน

พลังงานทดแทน 15 ป โดยมีเปาหมายระยะสั้นภายในป 2554 ปริมาณ 3.02 ลานลิตรตอวันและ 4.5 ลาน

ลิตรตอวัน ภายในป 2565  โดยภาครัฐไดมีนโยบายและมาตรการสงเสริม สนับสนุนที่ชัดเจน ไดแก มาตรการ

ดานการลงทุนโดยสนับสนุนผูผลิตไบโอดีเซลสามารถยื่นขอรับการสงเสริมการลงทุนเพื่อยกเวนอากรขาเขา

เครื่องจักรและภาษีเงินไดนิติบุคคล 8 ป จาก BOI มาตรการดานราคาโดยการสงเสริมการตลาดโดยใหราคา

ขายปลีกนํ้ามันดีเซลหมุนเร็วบี 5 ถูกกวานํ้ามันดีเซล มาตรการดานการควบคุมคุณภาพและบริหารจัดการ

โดยการกําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลสําหรับเครื่องยนตการเกษตร (ไบโอดีเซลชุมชน)และกําหนด

ลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมันและ มาตรการเพิ่มปริมาณการใช 

โดยมีมาตรการบังคับใช B3 ต้ังแตวันที่ 1 มิถุนายน 2553 ควบคูกับการจําหนาย B5 เปนทางเลือกและจะขยาย
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ผล มาตรการบังคับใช B5 ในป 2554 ทั่วประเทศ ซึ่งในการพัฒนาไบโอดีเซล ไดดําเนินการใน 2 ระดับ คือไบ

โอดีเซลเชิงพาณิชยและไบโอดีเซลชุมชน 
 

 
รูปแสดงแผนปฏิบตักิารการพัฒนาและสงเสริมการใชไบโอดีเซล 

3.2 มาตรการตางๆ ที่ภาครัฐไดนํามาใชเพื่อสงเสริมการผลิตและการใชไบโอดีเซล โดยจําแนกได  4 ดานดังนี้  

3.2.1 มาตรการดานการลงทุน 

3.2.1.1 ผูผลิตไบโอดีเซลสามารถยื่นขอรับการสงเสริมการลงทุนเพื่อยกเวนอากรขาเขา

เครื่องจักรและภาษีเงินไดนิติบุคคล 8 ป จาก BOI 

3.2.1.2 เงินทุนหมุนเวียนเพื่อสงเสริมการใชพลังงานทดแทน เพื่อผลิตเช้ือเพลิงทดแทนการใช

เช้ือเพลิงฟอสซิล ในวงเงินโครงการละไมเกิน 50 ลานบาท ดอกเบี้ยไมเกินรอยละ 4 จากธนาคารที่เขา

รวมโครงการกับ พพ. หลักเกณฑและเงื่อนไขโครงการเงินทุนหมุนเวียนเพื่อสงเสริมการใชพลังงาน

ทดแทนไดแสดงในภาคผนวก ข ตองเปนการดําเนินการที่ทดแทนการใชเช้ือเพลิงฟอสซิลของโรงงาน เชน 

การผลิตกาซชีวภาพจากนํ้าเสียโรงสกัดนํ้ามันปาลมทดแทนการใชนํ้ามันเตาในโรงงาน การนําชีวมวลจาก

โรงสกัดนํ้ามันปาลมไปผลิตไฟฟา เปนตน ในวงเงินโครงการละไมเกิน 50 ลานบาท ดอกเบี้ยไมเกินรอย

ละ 4 จากกระทรวงพลังงาน ผานทางสถาบันการเงินที่เขารวมโครงการได 
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3.2.2 มาตรการดานราคา 

3.2.2.1 แนวทางการสงเสริมการใชนํ้ามันไบโอดีเซล 

ปจจุบัน กบง. มีมติเมื่อวันที่ 22 เม.ย. 53 เห็นชอบใหนํ้ามันดีเซลหมุนเร็วธรรมดาตองมี

สวนผสมของไบโอดีเซลรอยละ 3 ตั้งแตวันที่ 1 มิ.ย. 53 และใหปรับสวนตางราคาขายปลีกนํ้ามัน

ดีเซลหมุนเร็ว (B3) กับนํ้ามันดีเซลหมุนเร็ว (B5) ลดลง 0.30 บาท/ลิตร จากเดิม 1.20 บาท/ลิตร 

เปน 0.90 บาท/ลิตร โดยลดอัตราเงินสงเขากองทุนน้ํามันของนํ้ามันดีเซลหมุนเร็ว (B2) ลง 0.20 

บาท/ลิตร และลดอัตราเงินชดเชยของนํ้ามันดีเซลหมุนเร็ว B5 ลง 0.30 บาท/ลิตร และคงราคา

ขายปลีกน้ํามันดีเซลหมุนเร็ว B5 เพื่อสงเสริมใหเกิดการใชงานไบโอดีเซล ตามแผนพัฒนาพลังงาน

ทดแทน 15 ป (พ.ศ. 2551 - 2565)   

3.2.2.2  คณะกรรมการบริหารนโยบายพลังงาน (กบง.) ในการประชุมเมื่อวันที่ 5 กุมภาพันธ 

2550 ไดมีมติเห็นชอบหลักเกณฑการกําหนดราคาไบโอดีเซล (B100) ดังน้ี 

 B100 =  0.97CPO + 0.15MtOH + 3.32 

B100 คือ ราคาขายไบโอดีเซล(B100) ในกรุงเทพมหานคร หนวย บาท/ลิตร 

CPO คือ ราคาขายนํ้ามันปาลมดิบในเขตกรุงเทพมหานคร หนวย บาท/กิโลกรัม 

MtOH คือ ราคาขายเมทานอลในกรุงเทพมหานคร หนวย บาท/กิโลกรัม 

โดยที่ ก) CPO หรือราคาขายนํ้ามันปาลมดิบในเขตกรุงเทพมหานคร ใชราคาขายสงสินคา

เกษตร นํ้ามันปาลมดิบชนิดสกัดแยก (เกรดเอ) ตามที่กรมการคาภายในประกาศ 

แตไมสูงกวาราคานํ้ามันปาลมดิบในตลาดโลก(ตลาดมาเลเซีย) บวก 1 บาท/

กิโลกรัม  

 ข) MtOH หรือราคาขายเมทานอลในกรุงเทพมหานคร ใชราคาเมทานอลเฉลี่ยจากผูคา

เมทานอลในประเทศจํานวน 3 ราย  

เพื่อใหหลักเกณฑการกําหนดราคาไบโอดีเซล(B100) สะทอนถึงตนทุนที่แทจริงใน

อุตสาหกรรมไบโอดีเซลซึ่งคํานึงถึงวัตถุดิบหลักในการผลิตไบโอดีเซล 3 ชนิด คือ นํ้ามันปาลมดิบ 

นํ้ามันปาลมกึ่งบริสุทธิ์และสเตียรีน กบง. เมื่อวันที่ 22 เม.ย. 53 มีมติเห็นชอบหลักเกณฑการ

กําหนดราคาไบโอดีเซล(B100) ดังน้ี 

B100 =
(B100CPO ×  QCPO) + (B100RBD ×  QRBD) +(B100ST ×  QST)

QTota
 

 

โดยที่ B100 คือ ราคาไบโอดีเซล(บาท/ลิตร) ประกาศราคาเปนรายสัปดาห 

B100CPO คือ ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจาก CPO (บาท/ลิตร) 
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B100RBD คือ ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจาก RBD (บาท/ลิตร) 

B100ST คือ ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจากสเตียรีน (บาท/ลิตร) 

QCPO คือ ปริมาณผลิตจาก CPO (ลานลิตร/วัน) ใชปริมาณการผลิตยอนหลัง 1 

เดือน เชน ใชปริมาณการผลิตเดือนที่ 1 นําไปคํานวณราคาในเดือนที่ 3 

จาก กรมการคาภายใน (คน.) 

QRBD คือ ปริมาณผลิตจาก RBD (ลานลิตร/วัน) ใชปริมาณการผลิตยอนหลัง 1 

เดือน เชน ใชปริมาณการผลิตเดือนที่ 1 นําไปคํานวณราคาในเดือนที่ 3 

จากกรมการคาภายใน (คน.) 

Q ST คือ ปริมาณผลิตจากสเตียรีน (ลานลิตร/วัน) ใชปริมาณการผลิตยอนหลัง 1 

เดือน เชน ใชปริมาณการผลิตเดือนที่ 1 นําไปคํานวณราคาในเดือนที่ 3 

จาก กรมการคาภายใน (คน.) 

QTotal คือ ปริมาณผลิตการผลิตทั้งหมด (ลานลิตร/วัน) ใชปริมาณการผลิต

ยอนหลัง 1 เดือน เชน ใชปริมาณการผลิตเดือนที่ 1 นําไปคํานวณ

ราคาในเดือนที่ 3 จาก กรมการคาภายใน (คน.) 
 

o ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจากน้ํามันปาลมดิบ (CPO) 

 B100CPO   =  0.94CPO + 0.1MtOH + 3.82 

โดยที่ B100CPO คือ ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจาก CPO (บาท/ลิตร) 

CPO คือ ราคาขายนํ้ามันปาลมดิบในเขตกรุงเทพมหานคร (บาท/กก.) ใชราคา

ขายสงสินคาเกษตร นํ้ามันปาลมดิบชนิดสกัดแยก (เกรดเอ) ตามที่

กรมการคาภายในประกาศ แตไมสูงกวาราคานํ้ามันปาลมดิบใน

ตลาดโลก(ตลาดมาเลเซีย) บวก 1 บาท/กิโลกรัม โดยใชราคานํ้ามัน

ปาลมดิบเฉลี่ย สัปดาหกอนหนา เชนใชราคาในสัปดาหที่ 1 นําไป

คํานวณราคาในสัปดาหที่ 2  

MtOH คือ ราคาขายเมทานอลในกรุงเทพมหานคร หนวย (บาท/กก.) ใชราคาขายเม

ทานอล เฉลี่ยจากผูคาเมทานอลในประเทศ 3 ราย โดยใชราคาเมทา

นอลเฉลี่ย สัปดาหกอนหนา เชน ใชราคาในสัปดาหที่ 1 นําไปคํานวณ

ราคาในสัปดาหที่ 2 

o ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจากสเตียรีน 

 B100 ST   =  0.86ST + 0.09MtOH + 2.69 
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โดยที่ B100 ST  คือ ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจากสเตียรีน (บาท/ลิตร) 

ST คือ ราคาขายสเตียรีนบริสุทธิ์ในเขตกรุงเทพมหานคร (บาท/กก.) ตามที่

กรมการคาภายในเผยแพร แตไมสูงกวาราคาขายนํ้ามันปาลมดิบในเขต

กรุงเทพมหานคร โดยใชราคาสเตียรีนบริสุทธิ์เฉลี่ยสัปดาหกอนหนา 

เชนใชราคาในสัปดาหที่ 1 นําไปคํานวณราคาในสัปดาหที่ 2  

MtOH คือ ราคาขายเมทานอลในกรุงเทพมหานคร หนวย (บาท/กก.) ใชราคาขายเม

ทานอล เฉลี่ยจากผูคาเมทานอลในประเทศ 3 ราย โดยใชราคาเมทา

นอลเฉลี่ย สัปดาหกอนหนา เชน ใชราคาในสัปดาหที่ 1 นําไปคํานวณ

ราคาในสัปดาหที่ 2 

o ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจากน้ํามันปาลมกึ่งบริสุทธิ์ (RBD) 

 B100 RBD   =  0.93RBD + 0.1MtOH + 2.69 

โดยที่ B100RBD คือ ราคาไบโอดีเซลที่ผลิตจาก RBD (บาท/ลิตร) 

RBD คือ ราคานํ้ามันปาลมกึ่งบริสุทธิ์ (RBD) ใชราคาขายนํ้ามันปาลมดิบในเขต

กรุงเทพมหานคร (บาท/กก.) สัปดาหกอนหนา บวกคาแปรสภาพ 3 

บาท/กก. จนกวากรมการคาภายในจะประกาศราคานํ้ามันปาลมกึ่ง

บริสุทธิ ์(RBD) 

MtOH คือ ราคาขายเมทานอลในกรุงเทพมหานคร (บาท/กก.) ใชราคาขายเมทา

นอลเฉลี่ยจากผูคาเมทานอลในประเทศ 3 ราย โดยใชราคาเมทานอล

เฉลี่ยสัปดาหกอนหนา เชน ใชราคาในสัปดาหที่ 1 นําไปคํานวณราคาใน

สัปดาหที่ 2 

3.2.3 มาตรการดานการควบคุมคุณภาพและบริหารจัดการ 

ในการควบคุมการสงเสริมการผลิตการใชไบโอดีเซล กรมธุรกิจพลังงาน (ธ.พ.) ไดออกประกาศ

กรมธุรกิจพลังงาน ที่เกี่ยวของดังน้ี 

 เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลสําหรับเครื่องยนตการเกษตร(ไบโอดเีซล

ชุมชน) พ.ศ. 2549 ออกประกาศ ณ วันที่ 30 มิถุนายน 2549 มีผลบังคับใชตั้งแต 21 

กรกฎาคม 2549 

 เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน 

พ.ศ. 2552 ออกประกาศ ณ วันที่ 16 มิถุนายน 2552 มีผลบังคับใชตั้งแต 13 กรกฎาคม 

2552 
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 เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของน้ํามันดีเซล พ.ศ. 2553 ออกประกาศ ณ วันที่ 20 

เมษายน 2554 มีผลบังคับใชตั้งแต 26 เมษษยน 2554 โดยไดแกไขปรับปรุงขอกําหนด

ลักษณะและคุณภาพของนํ้ามันดีเซล เพื่อใหเหมาะสม สอดคลองกับสถานการวัตถุดิบ 

3.2.4  มาตรการเพิ่มปริมาณการใช โดยมีมาตรการบังคับใช B3 ตั้งแตวันที่ 1 มิถุนายน 2553 ควบคูกับ

การจําหนาย B5 เปนทางเลือกและจะขยายผล มาตรการบังคับใช B5 ในป 2554 ใหทั่วประเทศ เพิ่อเพิ่มปริมาณ

การใชไบโอดีเซลใหสูงขึ้น 

3.3 รายการสนับสนุนดานตางๆ เพื่อพัฒนาโครงการไบโอดีเซล 

 3.3.1 โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อสงเสริมการใชพลังงานทดแทน 

โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทนเปนแหลงเงินทุนในการดําเนินการ

อนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทนใหแกโรงงาน อาคาร และบริษัทจัดการพลังงาน โดยผานทางสถาบันการเงิน 

ทั้งน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อกระตุนใหเกิดการลงทุนดานอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทนรวมท้ังสรางความ

มั่นใจและความคุนเคยใหกับสถาบันการเงินที่เสนอตัวเขารวมโครงการในการปลอยสินเช่ือในโครงการดังกลาวใน

การปลอยสินเช่ือโดยใชเงินกองทุนฯ ใหแก โรงงานอาคารและบริษัทจัดการพลังงานแลวกองทุนฯยังตองการให

เนนการมีสวนรวมในการสมทบเงินจากสถาบันการเงินเพิ่มมากขึ้นดวยโดยต้ังแตเริ่มโครงการ จนถึง ณ ปจจุบันได

มีการดําเนินการเสร็จสิ้นไปแลวและอยูระหวางดําเนินการทั้งหมด จํานวน 6 ครั้งดังน้ี 

1) โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงาน โดยสถาบันการเงินระยะที่ 1 จํานวน 1,000  ลานบาท 

เพื่อการอนุรักษพลังงาน 

2) โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงาน โดยสถาบันการเงินระยะที่ 2 จํานวน 2,000 ลานบาท

เพื่อการอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทน 

3) โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อสงเสริมการใชพลังงานทดแทนโดยสถาบันการเงิน ระยะที่ 1  จํานวน 1,000 

ลานบาทเพื่อสงเสริมการใชพลังงานทดแทน 

4) โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงานโดยสถาบันการเงินระยะที่ 3 จํานวน 1,000 ลานบาท

เพื่อการอนุรักษพลังงาน 

6) โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงาน โดยสถาบันการเงิน ระยะที่ 3 เพิ่มเติม จํานวน  942.5 

ลานบาทเพื่อการอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทน 

7) โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงานโดยสถาบันการเงินระยะที่ 4 จํานวน 400 ลานบาทเพื่อ

การอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทน 
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ลักษณะโครงการ/ หลักเกณฑ และเงื่อนไข 

กําหนดใหสถาบันการเงินนําเงินที่ พพ.จัดสรรใหไปเปนเงินกูผานตอใหโรงงาน/อาคารควบคุมหรือ

โรงงาน/อาคารทั่วไปตลอดจนบริษัทจัดการพลังงาน (ESCO) นําไปลงทุนเพื่อการอนุรักษพลังงานและพลังงาน

ทดแทน โดยมีหลักเกณฑและเงื่อนไขดังน้ี 

วงเงินโครงการ 1. โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อสงเสริมการใชพลังงานทดแทน ระยะที่ 1 จํานวน 1,000 

ลานบาท 

2. โครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษพลังงาน ระยะที่ 3 จํานวน 1,000 ลานบาท 

อายุเงินกู ไมเกิน 7 ป 

ชองทางปลอยกู ผานสถาบันการเงินที่เขารวมโครงการโดยตองรับผิดชอบเงินที่ปลอยกูทั้งหมด 

ผูมีสิทธิ์กู เปนอาคารควบคุมและโรงงานควบคุมตาม พรบ.สงเสริมการอนุรักษพลังงาน พ.ศ. 

2535 ประสงคจะลงทุนในดานการประหยัดพลังงานหรือโรงงาน/อาคารทั่วไป 

ตลอดจนบริษัทจัดการพลังงาน (ESCO) นําไปลงทุนเพื่อการอนุรักษพลังงาน 

วงเงินกู ไมเกิน 50 ลานบาทตอโครงการ 

อัตราดอกเบี้ย ไมเกินรอยละ 4 ตอป )ระหวางสถาบันการเงินกับผูกู(  

โครงการที่มีสิทธิ์

ขอรับการ

สนับสนุนตองเปน 

โครงการอนุรักษพลังงานหรือเพิ่มประสิทธิภาพการใชพลังงาน 

สงเสริมการอนุรักษพลังงาน พ.ศ. 2535 มาตรา 7 และมาตรา 17  

สถาบันการเงินจะเปนผูอนุมัติเงินกูเพื่อโครงการอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทนตามแนวหลักเกณฑ

และเงื่อนไขของสถาบันการเงินน้ันๆ นอกเหนือจากหลักเกณฑเงื่อนไขขางตนน้ีโดยดอกเบี้ยวงเงินกูและ

ระยะเวลาการกูจะขึ้นอยูกับการพิจารณาและขอตกลงระหวางผูกูกับสถาบันการเงินขั้นตอนการขอรับการ

สนับสนุน 

รายละเอียดเพิ่มเติมสามารถติดตอสอบถามมายังศูนยอํานวยการโครงการเงินหมุนเวียนเพื่อการอนุรักษ

พลังงานกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 

หมายเลขโทรศัพท 02-226-3850-1, 02-225-3106 โทรสาร 02-226-3851เว็บไซต www.dede.go.th 
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วิธีปฏิบตัิในการขอรับเงินกูโครงการเงินทนุหมุนเวียนเพื่อการอนุรกัษพลงังานและพลังงานทดแทน 
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3.3.2 โครงการสงเสริมการลงทุนดานอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทน (ESCO FUND) 

เปนโครงการที่กองทุนเพื่อสงเสริมการอนุรักษพลังงานไดนําวงเงิน

จํานวน 500 ลานบาท จัดตั้ง “กองทุนรวมทุนพลังงาน หรือ ESCO 

Capital Fund” ผานการจัดการของผูจัดการกองทุน (Fund Manager) 2 

แหง ไดแก มูลนิธิพลังงานเพื่อสิ่งแวดลอม (มพส. หรือ E for E) และ

มูลนิธิอนุรักษพลังงานแหงประเทศไทย (มอพท.) โดยปจจุบัน Fund 

Manage ทั้ง 2 แหง เขารวมลงทุนแลว จํานวน 26 โครงการ คิดเปนเงินสนับสนุนจํานวน 407 ลานบาท และ

กอใหเกิดการลงทุนมากกวา 5,000 ลานบาท ในรอบ 2 ปที่ผานมา และในระยะตอไปคณะกรรมการกองทุน

เพื่อสงเสริมการอนุรักษพลังงานไดอนุมัติวงเงินตอเน่ืองอีก 500 ลานบาท สําหรับรอบการลงทุนในป 2553-

2555 เพื่อสงเสริมการลงทุนดานการอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทนที่มีศักยภาพทางเทคนิคแตยังขาด

ปจจัยการลงทุนและชวยผูประกอบการหรือผูลงทุนใหไดประโยชนจากการขายคารบอนเครดิตโดยมีรูปแบบ

การจะสงเสริมในหลายลักษณะ อาทิเชน รวมลงทุนในโครงการ (Equity Investment), รวมลงทุนในบริษัทจัด

การพลังงาน (ESCO Venture Capital) , รวมลงทุนในการพัฒนาและซื้อขายคารบอนเครดิต (Carbon 

Market) , การเชาซื้ออุปกรณ (Equipment Leasing), การอํานวยเครดิตใหสินเช่ือ (Credit Guarantee 

Facility)  และการใหความชวยเหลือทางดานเทคนิค (Technical Assistance)  

ผูมีสิทธิยื่นขอเสนอไดแก ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมและ/หรือ บริษัทจัดการพลังงาน (Energy 

Service Company – ESCO) ที่มีโครงการดานอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทน วัตถุประสงคเพื่อจะลด

ปริมาณการใชพลังงาน เพิ่มประสิทธิภาพการใชพลังงานหรือตองการปรับปรับเปลี่ยนการใชเช้ือเพลิงมาเปน

พลังงานทดแทน 

ลักษณะการสงเสริมการลงทุน 

1. การเขารวมทุนในโครงการ (Equity Investment) โครงการสงเสริมการลงทุนฯจะเขารวมลงทุนใน

โครงการที่กอใหเกิดการอนุรักษพลังงานหรือพลังงานทดแทนเทาน้ัน เพื่อกอใหเกิดผลประหยัดพลังงานทั้งน้ี

จะตองมีการแบงผลประหยัดพลังงาน (Shared Saving) ตามสัดสวนเงินลงทุนที่ไดรับการสงเสริม ระยะเวลาใน

การสงเสริมประมาณ 5 - 7 ป ผูที่ไดรับการสงเสริมทําการคืนเงินลงทุนแกโครงการภายในระยะเวลาที่สงเสริม    

2. การเขารวมทุนกับบริษัทจัดการพลังงาน (ESCO Venture Capital) การเขารวมทุนกับบริษัทจัด

การพลังงานโดยชวยใหบริษัทที่ไดรับพิจารณารวมทุนน้ันมีทุนในการประกอบการโดยโครงการจะไดรับ

ผลตอบแทนขึ้นอยูกับผลประกอบการของบริษัทท้ังน้ีโครงการจะรวมหุนไมเกินรอยละ 30 ของทุนจดทะเบียน

และมีสวนในการควบคุมดูแลการบริหารจัดการของบริษัท   

3. การชวยใหโครงการอนุรักษพลังงาน/พลังงานทดแทนไดรับผลประโยชนจากการขาย Carbon 

Credit Market (CDM) 
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รูปแสดงการบริหารงานโครงการสงเสริมการลงทุนดานอนุรกัษพลังงานและพลังงานทดแทน 

 

4. โครงการสงเสริมการลงทุนฯจะดําเนินการจัดทําแบบประเมินเบื้องตนของโครงการ หรือ Project 

Idea Note (PIN) ซึ่งจะทําใหผูประกอบการสามารถเห็นภาพรวมของโครงการที่จะพัฒนาใหเกิดการซื้อขาย

หรือไดรับประโยชนจาก Carbon Credit หรือ เปนตัวกลางในการรับซื้อ Carbon Credit จากโครงการอนุรักษ

พลังงาน/พลังงานทดแทนที่มีขนาดเล็ก และรวบรวม (Bundle Up) เพื่อนําไปขายในมูลคาที่สูงขึ้น    

5. การเชาซื้ออุปกรณประหยัดพลังงาน/พลังงานทดแทน (Equipment Leasing) 

6. โครงการสงเสริมการลงทุนฯจะทําการซื้ออุปกรณเพื่อการอนุรักษพลังงานและพลังงานทดแทนใหกับ

ผูประกอบการกอนและทําสัญญาเชาซื้อระยะยาวระหวางผูประกอบการกับโครงการ โดยผูประกอบการจะตอง

ทําการผอนชําระคืนเงินตนพรอมดอกเบี้ยเปนรายงวดงวดละเทาๆ กันตลอดอายุสัญญาเชาซื้อ การสนับสนุนใน

การเชาซื้ออุปกรณได 100% ของราคาอุปกรณนั้น แตไมเกิน 10 ลานบาท ระยะเวลาการผอนชําระคืน 3-5 ป 

โดยคิดอัตราดอกเบี้ยตํ่า    

7. การอํานวยเครดิตใหสินเช่ือ (Credit Guarantee Facility) โครงการสงเสริมการลงทุนฯจะ

ดําเนินการจัดหาสถาบันหรือองคกรที่ใหการสนับสนุนในเรื่อง Credit Guarantee เพื่อใหโครงการลงทุนไดรับ

การปลอยสินเช่ือจากธนาคารพาณิชยท้ังน้ีโครงการอาจจะเปนผูออกคาใชจายในเรื่องคาธรรมเนียมรับประกัน

สินเช่ือทั้งหมดหรือบางสวนโดยคิดคาธรรมเนียมตํ่าในการสงเสริมในดานนี้   
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8. การชวยเหลือทางเทคนิค (Technical Assistance) โครงการสงเสริมการลงทุนฯ จะใหความ

ชวยเหลือทางดานเทคนิคในการอนุรักษพลังงานและพลังงานแกผูประกอบการหรือ หนวยงานองคการตาง ๆ ที่

เกี่ยวของกับผูประกอบการโดยกองทุนจะใหความชวยเหลือทางดานเทคนิคตั้งแตเริ่มตนจนสิ้นสุดระยะเวลา

โครงการโดยคิดคาธรรมเนียมตํ่าในการสงเสริมหรือ อาจมีการแบงผลการประหยัดพลังงาน 

สามารถสอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมไดที่  

1. มูลนิธิพลังงานเพื่อสิ่งแวดลอม (Energy for Environment Foundation)  

487/1 อาคารศรีอยุธยา ช้ัน 14  ถนนศรีอยุธยา ราชเทวี กรุงเทพฯ 10400 

โทรศัพท 02-6426424 -5 โทรสาร 02-642-6426 

หรือสอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมไดที่escofund@efe.or.th 

2. มูลนิธิอนุรักษพลังงานแหงประเทศไทย 

(กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน – อาคาร 9 ช้ัน 2) 

เลขท่ี 17  ถนนพระราม 1 เชิงสะพานกษัตริยศึก  แขวงรองเมือง เขตปทุมวัน กรุงเทพฯ 10330                     

โทรศัพท:  0-2621-8530, 0-2621-8531-9  ตอ 501, 502 โทรสาร:  0-2621-8502-3 

 

3.3.3 โครงการสงเสริมการลงทุน โดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) 

ภาครัฐไดยกระดับใหอุตสาหกรรมพลังงานทดแทน เปนกิจการที่มีระดับความสําคัญสูงสุด

และจะไดรับการสงเสริมการลงทุนในระดับสูงสุดเชนกัน  จึงมีมาตรการสงเสริมการลงทุนเพื่อ

เพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน (Maximum incentive) จากคณะกรรมการสงเสริมการ

ลงทุน (BOI) ซึ่งไดกําหนดสิทธิประโยชนที่ยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักร ยกเวนภาษี

เงินไดนิติบุคคลเปนเวลา 8 ป และหลังจากนั้นอีก 5 ป หรือตั้งแตปที่ 9-13 จะลดหยอนภาษีเงินไดนิติบุคคลได 

50% รวมท้ังมาตรการจูงใจดานภาษี อาทิ การลดภาษีเครื่องจักร อุปกรณที่นําเขาจากตางประเทศ รวมทั้งการ

อนุญาตใหนําตนทุนในการติดตั้งโครงสรางพื้นฐานตางๆ เชน ไฟฟา ประปา ขอหักลบภาษีไดสูงสุด 2 เทา

สําหรับโครงการที่เปนประโยชนตอสาธารณะ เปนตน 

หลักเกณฑในการพิจารณาสงเสริมโครงการดานพลังงานทดแทน ไดแก กรณีที่ผูประกอบการหรือนัก

ลงทุนมีสัดสวนหน้ีตอทุน นอยกวา 3 ตอ 1 สําหรับโครงการใหม หรือมีเครื่องจักรใหมที่มีขบวนการผลิตที่สมัย 

หรือมีระบบจัดการที่ปลอดภัย รักษาสิ่งแวดลอม และใชประโยชนจากวัตถุดิบในการผลิต เปนตน  

โดยผูประกอบหรือนักลงทุนที่สนใจขอทราบรายละเอียดเพิ่มเติมสามารถติดตอสอบถามยัง สํานักงาน

คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 

เลขที่ 555 ถ.วิภาวดี รังสิต จตุจักรกรุงเทพฯ 10900 โทร 02-537-8111, 537-8155 โทรสาร 02-537-

8177 E-mail : head@boi.go.th Website : www.boi.go.th 
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รูปแสดงแสดงขัน้ตอนขอรบัการสนบัสนนุจากสํานกังานคณะกรรมการสงเสริมการลงทนุ(BOI) 
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3.4 หลักเกณฑการยื่นขออนุญาตประกอบกิจการโรงงานผลิตไบโอดีเซล 

การพิจารณาออกใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานหรือขยายโรงงานสําหรับโรงงานไบโอดีเซลมี

หลักเกณฑทางกฎหมายที่สําคัญ คือ พ.ร.บ.โรงงาน พ.ศ.2535 พ.ร.บ. การผังเมืองพ.ศ.2518 และ พ.ร.บ.

สงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 สําหรับขั้นตอนการยื่นขออนุญาตประกอบกิจการ

โรงงานผลิตไบโอดีเซลจะแบงออกเปน 2 กลุมตามประเภทของไบโอดีเซล คือ ประเภทโรงงานไบโอดีเซล

พานิชย และประเภทโรงงานไบโอดีเซลชุมชน 

 
รูปแสดงแนวทางการขออนญุาตเพือ่จัดตั้งโรงงานผลิตไบโอดีเซลในเชิงพานิชย 

ที่มา : wwwboi.go.th 
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รูปแสดงขัน้ตอนการขออนญุาตเพื่อจดัตั้งโรงงานผลิตไบโอดีเซลในเชิงพานิชย 

 

 
รูปแสดงขัน้ตอนการขออนญุาตเพื่อจดัตั้งโรงงานผลิตไบโอดีเซลชุมชน 
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ภาคผนวก ก 

ตาราง ก-1 กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลสําหรับเครื่องยนตการเกษตร พ.ศ.2549 (ไบโอดีเซล

ชุมชน) 
รายละเอยีดแนบทายประกาศกรมธุรกิจพลังงาน  

เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลสาํหรับเครื่องยนตการเกษตร (ไบโอดีเซลชุมชน) พ.ศ. 2549 
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ตาราง ก-2  กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน พ.ศ.2552  

(ไบโอดีเซลเชิงพาณิชย) 

รายละเอยีดแนบทายประกาศกรมธุรกิจพลังงาน  

เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน พ.ศ. 2552 

 
ตอ (2) 
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(2) 
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ตาราง ก-3 กําหนดลักษณะและคุณภาพของน้ํามันดีเซล พ.ศ. 2553 
 

รายละเอยีดแนบทายประกาศกรมธุรกิจพลังงาน  

เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของนํ้ามันดีเซล พ.ศ. 2553 

 
ตอ (2) 
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(2) 

 
ตอ (3) 
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(3) 
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ตาราง ก-4 รายชื่อผูผลิตไบโอดเีซลสําหรับเครื่องยนตการเกษตร (ไบโอดเีซลชุมชน) ที่ไดรบัความเห็นชอบจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายไบโอดเีซลจากกรมธุรกิจ

พลังงาน 
ลําดับ

ที่ 

ชื่อผูคาน้ํามัน กําลังผลิต 

(ลิตร/วัน) 

วัตถุดิบทีใ่ชผลิต วันที่ไดรับ

ความเห็นชอบ 

หนังสือ

รับรอง 

ใชไดถึงวันที ่

สถานที่จําหนาย 

1 นายกิจติกรณ เกิดโต 200 น้ํามันพืชใชแลว 16 ก.ค. 51  15 ก.ค. 54  250/15 ถ.ประชาอุทิศ ต.ในเมือง อ.เมือง จ.พิษณุโลก 65000 

2 วิสาหกิจชุมชนพลังงานนิยมทรัพย

ไพศาลไบโอเทค 

2,000 น้ํามันพืชใชแลว 19 ธ.ค.51  18 ธ.ค. 54  98/4 ม.2 ต.ลาดบัวหลวง อ.ลาดบัวหลวง จ.พระนครศรีอยุธยา 13230 

3 นายผดุงวัฒน เดโชธรรมลักษณ 

 

2,000 น้ํามันพืชหรือน้ํามันสัตวใช

แลว, ไขวัว 

3 ม.ิย. 52  2 ม.ิย. 55  โฉนดที่ดินเลขที่ 15563 ม.10 ต.วัดไทร อ.เมืองจ.นครสวรรค 60000 

4 บจ. ช. สัญญาใจ 6,000 น้ํามันพืช-น้ํามันสัตวใชแลว 

ไขมันพืชไขมันสัตว 

22 ก.ย. 52  21 ก.ย. 55  (1) 180 ม.10 ต.ปากชองอ.หลมสัก จ.เพชรบูรณ 67110 

(2) 235 ม.1 ต.นาขา อ.เมืองอุดร จ.อุดรธานี 41000 

5 บจ. ราชา-ไบโอดีเซล 

 

20,000 น้ํามันพืชใชแลว 6 พ.ย. 52  5 พ.ย. 55  (1) 260 ม.8 ต.ดอนสัก อ.ดอนสัก จ.สุราษฎรธานี 84220 

(2) 44/130 ม.1 ต.เกาะพงัน อ.เกาะพงัน จ.สุราษฎรธานี 84280 

(3) 1 ม.2 ต.ลิปะนอย อ.เกาะสมุย จ.สุราษฎรธานี 84140 

(4) 141/2 ม.10 ต.ดอนสัก อ.ดอนสัก จ.สุราษฎรธานี 84220 

6 นายโชค ศิริรัตนานุภาพ 1,000 น้ํามันพืชนํ้ามันพืชใชแลว 19 ม.ค. 53  18 ม.ค. 56 488 ถ.เชียงใหม-ลําปาง ต.ทาศาลา อ.เมืองเชียงใหม จ.เชียงใหม 50000 

7 วิสาหกิจชุมชนกลุมพลังงานทดแทนแมแตง 600 น้ํามันใชแลว 22 ม.ค. 53  21 ม.ค. 56  52 ม.8 ถ.แมแตง-แมตะมาน ต.แมแตง อ.แมแตง จ.เชียงใหม 50150 

8 นางทิพวรรณ แสงนาค 600 น้ํามันใชแลว, ไขสัตว 18 ม.ีค. 53  17 ม.ีค. 56  41 ม.2 ต.ไมดัด อ.บางระจัน จ.สิงหบุร ี16130 

9 บมจ. เจริญโภคภัณฑอาหาร 4,500 น้ํามันพืชใชแลว 25 ม.ีค. 53  24 ม.ีค. 56 333,333/1-2 ม.9 ถ.สีคิ้ว-เดชอุดม ต.ทาเยี่ยม อ.โชคชัย 

จ.นครราชสีมา 30190 

10 สหกรณผูผลิตพลังงานทดแทนเพื่อชาติ

จํากัด 

200 สบูดํา, น้ํามันพืชใชแลว 

 

9 ม.ิย. 53  

 

30 พ.ค. 56  

 

77/6 ม.6 ถ.ศรีบุญเรือง ต.แมปูคา อ.สันกําแพง จ.เชียงใหม 50130 

11 วิสาหกิจชุมชนพลังงานทดแทน

เกษตรกรรมขอนแกน 

1,500 น้ํามันปาลม, น้ํามันพืชใช

แลว, สบูดํา 

5 ก.ค. 53  

 

4 ก.ค. 56  

 

86 ม.8 ถ.เหลานาดี ต.ในเมือง อ.เมืองขอนแกน 40000 

12 วิสาหกิจชุมชนกลุมเพื่ออนุรักษพลังงาน 1,200 น้ํามันพืชใชเกา 15 ก.ค. 53  14 ก.ค. 56  228/1 ม.2 ถ.เชียงใหม-ลําพูน ต.สารภี อ.สารภี จ.เชียงใหม 50140 
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ลําดับ

ที่ 

ชื่อผูคาน้ํามัน กําลังผลิต 

(ลิตร/วัน) 

วัตถุดิบทีใ่ชผลิต วันที่ไดรับ

ความเห็นชอบ 

หนังสือ

รับรอง 

ใชไดถึงวันที ่

สถานที่จําหนาย 

และสิ่งแวดลอม บานสารภี   

13 วิสาหกิจชุมชนกลุมผูปลูกพืชพลังงาน

ทดแทน (สบูดํา) 

150 เมล็ดสบูดํา, น้ํามันพืชใช

แลว 

24 ส.ค. 53 23 ส.ค. 56 19 ม.7 ถ.เชียงคํา-นาน ต.เวียง อ.เชียงคํา จ.พะเยา 56110 

14 นายวิวัฒน ปาทาน 1,000 น้ํามันพืชใชแลว, ไขมันสัตว 29 ก.ย. 53 28 ก.ย. 56 200 ม.1 ต.บางระกํา อ.บางระกํา จ. พิษณุโลก 65110 

15 บจ. กรีน ไบโอดีเซล 5,000 น้ํามันพืชใชแลว 23 พ.ย. 53 22 พ.ย. 56 20/4 ม.8 ต.ทาผา อ.บานโปง จ.ราชบุรี 70110 

16 บจ. ไทย ไบโอ เอ็นเนอรจี แอนด รีซอรส

เซส 

2,400 น้ํามันพืชใชแลว 13 ม.ค. 54 20 มี.ค. 56 98/1 ม.2 ต.ลาดบัวหลวง อ.ลาดบัวหลวง จ.พระนครศรีอยุธยา 13230 

พฤษภาคม 2554 
หมายเหต ุ1. การใหความเห็นชอบการจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายเปนการใหความเห็นชอบเปนผูผลิตไบโอดีเซลชุมชนมิใชเปนการรับรองคุณภาพผลิตภัณฑไบโอดีเซล 

2. ผูผลิตไบโอดเีซลจะตองผลิตและจําหนายไบโอดเีซลทีม่ีคุณภาพเปนไปตามประกาศกรมธุรกจิพลังงาน เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดเีซลสําหรบัเครือ่งยนต

การเกษตร (ไบโอดีเซลชุมชน) พ.ศ. 2549 (ตองเติมสีมวง) 

3. การจําหนายหรือมีไวเพือ่จําหนายไบโอดเีซลที่มีคุณภาพไมเปนไปตามประกาศกรมธุรกิจพลงังานตองระวางโทษจําคุกไมเกินหนึ่งปหรือปรับไมเกินหนึ่งแสนบาทหรอืทั้งจําทั้งปรับ 
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ตาราง ก-5 รายชื่อโรงงานผลิตไบโอดเีซล (บ1ี00) ที่ไดรบัความเห็นชอบการจําหนายหรอืมีไวเพือ่จําหนายไบโอดเีซลจากกรมธุรกิจพลังงาน  มิถุนายน 2553 

ลําดับ บริษัท 
ที่ตั้ง

โรงงาน 

กําลังผลิต 

(ลิตร/วัน) 
วัตถุดิบทีใ่ช 

วันที่รับความ

เห็นชอบ 

วันที่

หมดอายุ 
สถานที่ตั้ง 

1 บมจ. บางจากปโตรเลียม กรุงเทพฯ 50,000 น้ํามันมันพืชใชแลว, CPO 7 ม.ิย. 50 6 ม.ิย. 53 210 หมู 1 ซอยสุขุมวิท 64 ถนนสุขุมวิท แขวงบางจาก เขตพระโขนง กรุงเทพฯ 10260 

2 บจ. ไบโอเอ็นเนอรยีพลัส อยุธยา 100,000 Palm Stearine 7 ม.ิย. 50 6 ม.ิย. 53 344 หมู 2 ถ.อุดมสรยุทธ ต.คลองจิก อ.บางปะอิน จ.พระนครศรีอยุธยา 13160 

3 บจ. พลังงานบริสุทธิ์ ปราจีนบุรี 800,000 Palm Stearine 7 ม.ิย. 50 6 ม.ิย. 53 507 หมู 9 ถ.กบินทรบุรี-นครราชสีมา ต.หนองกี ่อ.กบินทรบุรี จ.ปราจีนบุรี 25110 

4 บจ. น้ํามันพืชปทุม ปทุมธานี 1,400,000 RBD, PO  7 ม.ิย. 50 6 ม.ิย. 53 29/3 ม. 6 ถ.ปทุมธานี-ลาดหลุมแกว ต.คูบางหลวง อ.ลาดหลุมแกว จ.ปทุมธานี 12140 

5 บจ. กรีนเพาเวอรคอรปอเรชั่น ชุมพร 200,000 Palm Stearine 7 ม.ิย. 50 6 ม.ิย. 53 217 ม.15 ต.ทาแซะ อ.ทาแซะ จ.ชุมพร 86140 

6 บจ. เอไอเอ็นเนอรจี สมุทรสาคร 250,000 Palm Stearine 

CPO,RBD PO 

15 ม.ิย. 50 14 ม.ิย. 53 55/2 ม. 8 ถ.เศรษฐกิจ 1 ต.คลองมะเดื่อ อ.กระทุมแบน จ.สมุทรสาคร 74110 

7 บจ. วีระสุวรรณ สมุทรสาคร 200,000 Palm Stearine RBD PO 15 ม.ิย. 50 14 ม.ิย. 53 53/2 ม. 5 ถ.เศรษฐกิจ ต.นาดี อ.เมือง จ.สมุทรสาคร 74000 

8 บจ. ไทยโอลีโอเคมี ระยอง 685,800 CPO  28 ธ.ค. 50 27 ธ.ค. 53 8 ซอยจี 12 ถ.ปกรณสงเคราะหราษฎร ต.มาบตาพุด อ.เมืองระยอง จ.ระยอง 21150 

9 บจ. นิวไบโอดีเซลสุ ราษฎรธานี 220,000 RBD PO  1 ส.ค. 51 31 ก.ค. 54 99/19 หมุ 4 ถ.กาญจนวิถี ต.บางกุง อ.เมือง จ.สุราษฎรธานี 84000 

10 บจ.เพียวไบโอดีเซล ระยอง 300,000 CPO (RBD PO, PFAD) 30 ธ.ค. 51 29 ธ.ค. 54 7/4 ถ. ปกรณสงเคราะหราษฎร ต.มาบตาพุด อ.เมืองระยอง จ.ระยอง 21150 

11 บจ.สยามกัลฟปโตรเคมีคัล***  เพชรบุร ี 1,200,000 Palm Stearine 30 ธ.ค. 51 29 ธ.ค. 54 88/6 ถ.ชลประธาน ต.บางแกว อ.บานแหลม จ.เพชรบุร ี76110 

12 บจ. อี-เอสเทอร เชียงราย 50,000 น้ํามันพืชใชแลว  

Palm Stearine 

24 ก.ค. 52 23 ก.ค. 55 126 ม.3 ถ.พหลโยธิน ต. ปาออดอนชัย อ.เมืองเชียงราย จ.เชียงราย 57000 

13 บจ. บางจากไบโอฟูเอล  300,000 CPO Palm Stearine 4 ธ.ค. 52 3 ธ.ค. 55 28 ม.9 ต.บางกระสั้น อ.บางปะอิน จ.พระนครศรีอยุธยา 13160 

14 บจ. ไบโอเอ็นเนอยี่พลัส 2 เพชรบุร ี 250,000 Palm Stearine RBDPO 12 ก.พ. 53 11 ก.พ. 56 143 ม. 16 ถ.อุดมสรยุทธ ต.บางกระสั้น อ.บางปะอิน จ.พระนครศรีอยุธยา 13160 

15 บมจ. กรุงเทพโปรดิ๊วส สระบุร ี 4,000 น้ํามันพืชใชแลว 23 พ.ย. 53 22 พ.ย. 56 150 ม.7 ถ.มิตรภาพ ต.ตาลเดี่ยว อ.แกนคอย จ.สระบุร ี18110 

พฤษภาคม 2554 
หมายเหตุ 1. การใหความเห็นชอบการจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายเปนการใหความเห็นชอบเปนผูผลิตไบโอดีเซลมิใชเปนการรับรองคุณภาพผลิตภัณฑไบโอดีเซล 

2. ผูผลิตไบโอดีเซลจะตองผลิตและจําหนายไบโอดีเซลที่มีคุณภาพเปนไปตามประกาศกรมธุรกิจพลังงานเรื่องกําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน พ.ศ. 2550 

3.  การจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายไบโอดีเซลที่มีคุณภาพไมเปนไปตามประกาศกรมธุรกิจพลังงานตองระวางโทษจําคุกไมเกินหนึ่งปหรือปรับไมเกินหนึ่งแสนบาทหรือทั้งจําทั้งปรับ 

4.  บจ. สยามกัลฟปโตรเคมีคัล รับจางผลิตใหกับ บจ. เทคนิคพลัสเอ็นจิเนียริ่ง 
5. บจ. กรนี เพาเวอรคอรปอเรชั่น จดทะเบียนเปลี่ยนชื่อเปน บจ.บี.กริม เพาเวอร เมื่อวันที่ 13 ตุลาคม 2553 
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ภาคผนวก ข 

ตัวอยาง  วิธีการคํานวณตนทุนเงินทุนถัวเฉลี่ย (Weight Average Cost of Capital : WACC) ของ 

โรงงานผลิตไบโอดีเซล  

1) อัตราผลตอบแทนที่ผูลงทุนคาดวาจะไดรับ = 15% ตอป 

2) อัตราผลตอบแทนของธนาคารในลูกคาชั้นดี (MLR+1) = 8.25% 

3) เงินลงทุน = 200,000,000 บาท 

4) หน้ีสิน / สวนของเจาของ = 2 

 

 
 WACC  = 10.50% 
 

ตัวอยาง  วิธีคํานวณคาเสื่อมราคาแบบเสนตรง (Straight line) ของโรงงานผลิตไบโอดีเซล 

1) คาออกแบบและกอสรางโรงงาน 60,000,000 บาท 

2) คาเครื่องจักร =  120,000,000 บาท 

3) อายุโครงการ =  15 ป 

 

คาเสื่อมราคา = 

  

=   12,000,000  บาทตอป 
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เอกสารอางอิง 

1. รายงานการวิจัยการประเมินเทคโนโลยีการผลิตไบโอดีเซลจากพืชน้ํามัน, บัณฑิตวิทยาลัยรวมดานพลังงาน

และสิ่งแวดลอมมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี, รศ.ดร.ชาคริต ทองอุไร รศ.ดร.สัญชัย กลิ่นพิกุล 

ดร.สุธรรม สุขมณี นางสาวสิริรัตน พึ่งชมภู นางสาวพัชรา ศุกลรัตน, ธันวาคม2549 

2. รายงานฉบับสมบูรณ การประเมินศักยภาพของชีวมวลเพื่อผลิตไบโอดีเซล, บัณฑิตวิทยาลัยรวมดานพลังงาน

และสิ่งแวดลอมมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี, มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, พฤศจิกายน 2549 

3. รายงานฉบับสมบูรณ โครงการวิเคราะหและเสนอแนะมาตรการดานเช้ือเพลิงชีวภาพ, กรมพัฒนาพลังงาน

ทดแทนและอนุรักษพลังงาน กระทรวงพลังงาน, มูลนิธิสถาบันประสิทธิภาพพลังงาน (ประเทศไทย), เมษายน 

2551 

4. โครงการศึกษาเปรียบเทียบเทคโนโลยีการผลิตไบโอดีเซลของสหรัฐอเมริกาและไทย, กรมอเมริกาแปซิฟกใต

กระทรวงการตางประเทศ, (สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย, ศูนยเทคโนโลยีโลหะ

และวัสดุแหงชาติ, กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี และกระทรวงพลังงาน), กุมภาพันธ 2551 

5. โครงการศึกษาความเหมาะสมดานการเงินและการลงทุนของการตั้งโรงงานไบโอดีเซลที่จังหวัดกระบี่, กรม

พัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน กระทรวงพลังงาน, ธนาคารทหารไทย จํากัด(มหาชน), 2548 

6. บทความวิชาการเรื่องราวของไบโอดีเซล นับตั้งแตมีการเร่ิมใชกับเครื่องยนตครั้งแรกตั้งแต 10 สิงหาคม ค.ศ. 

1893 และกระบวนการทางเคมีที่อยูเบื้องหลังการผลิต, ผศ.ดร.อาภาณี เหลืองนฤมิตชัย วิทยาลัยปโตรเลียม

และปโตรเคมี จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, ตุลาคม 2549 

7. เอกสารประกอบการบรรยาย “วิกฤติ กระบวนทัศน มโนทัศน เพื่อการปฏิรูปการศึกษา” ดร.กฤษณพงศ กีรติ

กร, 25 พฤษภาคม 2552 

8. กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน กระทรวงพลังงาน 2553, http://www.dede.go.th 

9. สํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน 2553,http://www.eppo.go.th 

10. ระบบฐานขอมูลพลังงานดานเช้ือเพลิงชีวภาพ 2553, http://www.biofueldede.com 

11. กระทรวงพลังงาน 2553,http://www.energy.go.th 

12. กรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน 2553, http://www.doeb.go.th 

13. สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร 2553, http://www.oae.go.th 

14. สํานักสงเสริมการคาสินคาเกษตร กรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชย 2553, http://www.agri.dit.go.th 

15. บางจากกับพลังงานทดแทน 2553, http://www.bangchak.co.th 

16. ศูนยบริการวิชาการดานพลังงานทดแทน 2553, http://www.alternative.in.th 
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บันทึก 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 

 

 

   



 

 

ผูสนใจสามารถขอขอมูลและรายละเอียดเพิ่มเติมไดที ่

 
ศูนยบริการวิชาการดานพลังงานทดแทนโทรศัพท : 02 223 7474 

หรือ 

สํานักพัฒนาเชื้อเพลิงชีวภาพ 

กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 

17 ถนนพระราม 1 แขวงรองเมือง เขตปทุมวัน กรุงเทพฯ 10330 

โทรศัพท : 02 223 0021-9 

เว็บไซต www.dede.go.th 
 
จัดทําเอกสาร โดย 

   

บริษัท เอเบิล คอนซัลแตนท จํากัด 

888/29-32 ถนนนวลจันทร แขวงนวลจันทร เขตบึงกุม กรุงเทพฯ 10230 

โทรศัพท 0-2184-2728-32 โทรสาร 0-2184-2734 

 

พิมพครั้งท่ี 1 : กันยายน 2554 

 


